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1. POUITI

Induk ni pr tokom r FLONET FN 20XX.1 je m idlo objemového pr toku vodivych kapalin v uzav eném
potrubi. Umo uje obousm rmé m eni pr toku s vysokou p esnosti v Sirokém pasmu rychlosti proud ni
(0,1 - 10 m/s). Minimalni po adovana vodivost m eného média je 20 S/cm.

Vyhodnocovaci jednotka umo uje zobrazovat m ené hodnoty na dvou adkovém alfanumerickém
displeji a pomoci klavesnice m nit velké mno stvi provoznich parametr m idla. Disponuje dv ma
pasivnimi binarnimi vystupy, proudovym aktivnim vystupem a monosti islicové komunikace. VSechny
funkce a parametry vystup je mono m nit za provozu u ivatelem. P i pou iti jako stanovené (faktura ni)
m idlo jsou n které funkce pro u ivatele zablokovany tak, aby ui vatel nemohl ovlivnit p esnost m eni.

Uivatel ma monost vp ipad pot eby kombinovat libovolné idlo IS X.XX s libovolnou vyhodnocovaci
elektronikou C 6.00 nebo C 7.00 bez nutnosti kalibrace celé soupravy na zkuSebni trati (toto neplati pro
stanovend m idla). Je pouze nutno zapsat do pam ti vyhodnocovaci elektroniky kalibra ni konstanty a
budici frekvenci pou itého idla pr toku, které jsou uvedeny na jeho vyrobnim Stitku. Hodnotu potla eného
pr toku nastavit na 0,5 a 1 % maximalniho pr toku.

2. PRINCIP __INNOSTI

Induk ni pr tokom r je zalo en na Faradayov induk nim zakonu. idlo se sklada z nemagnetické a
nevodivé trubky, v ni jsou kolmo na sm r magnetickych silo ar zabudovany dv. m ici elektrody pro
sniméani indukovaného nap ti. Pro vytvo eni st idavého magnetického pole jsou na trubce umist ny dv
civky rovnob n srovinou snimacich elektrod. Pohybem vodivé tekutiny, ktera tvo i vodi elektrického
proudu v magnetickém poli B vznikd na m icich elektrodach indukované nap ti U, které je im rné rychlosti
proud ni v a délce vodi el.

U=BxIxv
U indukované nap ti
B hustota magnetického toku
I vzdéalenost m icich elektrod
v rychlost proud ni kapaliny

-

Magneticka indukce a vzdalenost elektrod je konstantni pro danou dimenzi idla. Indukované nap ti na
snimacich elektrodach je p imo Utm rné rychlosti proud ni kapaliny v trubici. Objemovy pr tok je nasobkem
rychlosti proud niapr ezutrubiceQ=vS.

ELISPLZE a.s., Lu ni15, P. 0. BOX 126, 304 26 Plze , tel. 377 517 711, fax: 377 517 722 Es 90 419 K/a



— Manudl pro projektovani, monta a servis

g B ] g

iy P

N ® Induk nipr tokom rFLONET FN 20XX.1

ELIS PLZE a.s.

3. TECHNICKY POPIS

'~

.\
)

Strana 5 z 60

3.1. VSeobecny popis

Induk ni pr tokom r sestava z idla, kterym protékd m ena kapalina a z vyhodnocovaciho za izeni,
které p evadi signal o nizké Grovni na unifikovany signal, vhodny k dalSimu zpracovani pr myslovymi
p istroji. Vystupni signal je tm rny objemovému pr toku. Pou iti induk niho pr tokom ru je omezeno pouze
po adavkem, e m end kapalina musi byt elektricky vodivd a nemagneticka. Provedeni induk niho
pr tokom ru m e byt kompaktni nebo odd lené. Kompaktni provedeni ma ski ku elektroniky
namontovanou p imo na idle pr toku. P i odd leném provedeni je sk i ka elektroniky spojena s idlem
pr toku kabelem.

Provedeni idel se rozliSuje podle druhu m ené kapaliny a jejich provoznich parametr . Dale se rozliSuje
zp sob p ipojeni do potrubi podle p irub, Sroubeni nebo bezp irubové provedeni.

Vyhodnocovaci elektronika m e byt v provedeni COMFORT nebo ECONOMIC. Dale se r ozliSuje r zné
napajeci nap ti elektroniky, vystupni signaly a druh komunikace.

Zakladni konfigurace induk niho pr tokom ru zahrnuje dva binarni galvanicky odd lené pasivni vystupy
(opto len s tranzistorovym vystupem) a komunika ni rozhrani USB (neni galvanicky odd lené, sloui pro
kalibra ni G ely). Zakladni konfigurace m e byt dopin na o proudovy vystup, komunika ni rozhrani RS
485, vystupni relé, vstup INPUT1 a vystup OUTPUT3 pro izeni davkovani (vSe galvanicky odd lené).

3.2. Konstruk ni eSeni
3.2.1. Odd lené provedeni

Sestava p irubového idla s elektronikou v odd leném provedeni

Rozm ry sk i ky elektroniky pro odd lené provedeni v etn konzole

Economic Comfort 200 \
A
S
(
- -
n
N
o
—
—
170
240 /
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3.2.2. Kompaktni provedeni
Sestava p irubového idla s elektronikou v kompaktnim provedeni

Rozm ry sk i ky elektroniky pro kompaktni provedeni

/ Economic Comfort \
154 | 200

92

140
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3.2.3. Zabezpe eni stanovenych m  idel

Je-lim idlo ur eno jako stanovené, je zajiSt no U ednimi a monta nimi zna kami. Monta stanovenych
m idelm e provad tpouze opravn na organizace.
Umist ni 0 ednich a monta nich zna ek pro kompaktni a odd lené provedeni

/ Monta ni plomba \

Metrologicka plomba

\ Metrologické plomba /
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4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1. idlo pr toku

V blizkosti idla nesm ji byt silna elektromagneticka pole.

4.1.1. Volba dimenze

idla

Tabulka ukazuje minimalni a maximalni rozsahy jednotlivych dimenzi idel pro rozsah rychlosti 0,1 + 10
m/s. Pracovni rozsah pr to né rychlosti doporu ujeme v rozsahu 0,5 + 5 m/s. Pro ni §i hodnoty pr to né
rychlosti vzr sté relativni chyba m eni a vy3Si pr to né rychlosti mohou vytvo it ruSivé turbulence.

Tabulka minimalniho a maximalniho pr

Qmin 0dpovida rychlosti proud ni 0,1 m/s
Qmax 0dpovida rychlosti proud ni 10,0 m/s

toku pro r

zné dimenze

/s m3/h
DN Qmin Qmax Qmin Qmax

6 0,0028 0,28 0,01 1

8 0,005 0,5 0,018 1,8

10 008 0,8 0,028 2,8

15 0,018 1,8 0,065 6,5
20 0,0333 3,33 0,12 12
25 0,05 5 0,18 18
32 0,0833 8,33 0,30 30
40 0,125 12,5 0,45 45
50 0,2 20 0,72 72
65 0,3333 33,33 1,2 120
80 0,5 50 1,8 180
100 0,7777 77,77 2,8 280
125 1,1944 119,44 4,3 430
150 1,8055 180,55 6,5 650
200 3,194 3194 11,5 1150
250 5 500 18 1800
300 7 700 25,2 2520
350 9,72 972 35 3500
400 12,5 1250 45 4500
500 20 2000 72 7200
600 27,78 2778 100 10000
700 38,89 3889 140 14000
800 50 5000 180 18000
900 63,89 6389 230 23000
1000 77,78 7778 280 28000
1200 111,11 11111 400 40000

ELISPLZE a.s., Lu ni15, P. 0. BOX 126, 304 26 Plze , tel. 377 517 711, fax: 377 517 722
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Provozni rozsahy pr tok a rychlosti v zavislosti na dimenzi idla

4

Pozadovany pratok Q [ I/s ]
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4.1.2. Provozni tlak m

ené kapaliny

idla pr toku jsou standardn vyrdb na podle nasledujici tabulky:

Na po adani jsme schopni dodat

Dimenze idla

Provozni tlak

DN 6 —-DN 10

PN 16 (1,6 MPa)

DN 15 — DN 50

PN 40 (4,0 MPa)

DN 65 — DN 200

PN 16 (1,6 MPa)

DN 250 — DN 750

PN 10 (1,0 MPa)

DN 800 — DN 1200

PN 6 (0,6 MPa)

idlo pro PN 6 (0,6 MPa) a PN 40 (4,0 MPa). Volba j menovitého tlaku

je p edevsim dana maximalnim provoznim tlakem kapaliny, p ipadn velikosti p irub navazujiciho potrubi.
Je vSak t eba brat v Gvahu i teplotu m ené kapaliny.

Zavislost provozniho tlaku na teplot

/[bar]

~

PN 40
49
\
35 \\
\\
30 P
- PN 25
r——
\
\\
20
PN 16
15 |
PN 10
10 !
PN 6
5
%o 206 © 20 48 60 80 160 120 140 160[

o&)
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4.1.3. Volba materialu elektrod

M ici elektrody jsou standardn vyrdb ny z nerezav jici oceli 1.4571 (17248). Pro n které specialni
aplikace je vSak pot eba pou it kvalitn jSi material. Na po adani jsme schopni dodat elektr ody platinové,
tantalové, titanové nebo z materialu Hastelloy C4.

4.1.4. Volba vystelky idla

idla jsou vyrdb na svystelkou zr znych materidl , jejich volba zavisi na parametrech m ené
kapaliny.

Technicka pry

Je vhodna pro malo agresivni kapaliny s provozni teplotou 0 + 80 °C. Hodi se pro v tSinu aplikaci ve
vodarenstvi a iSt ni odpadnich vod. Vyrabi se ve dvou variantdch TG — s tvrdou strukturou a MG —
s m kkou strukturou. M kkou strukturu volime pro kapaliny s vy$8im obsahem abrazivnich astic (pisek).

Odolna pry

NG - je vhodna pro st edn agresivni kapaliny s provozni teplotou 0 + 90 °C. Hodi se pro m eni teplé
u itkové vody, kondenzatu apod. Tam, kde hrozi p ekro eni teploty p es 100 °C, volime vSak rad ji vystelku
z teflonu.

Teflon

PTFE - nejvSestrann ji vyu itelna vystelka pro agresivni kapaliny s pro vozni teplotou —20 + 150 °C. Hodi
se pro aplikace v chemickém a potravina ském pr myslu.

E-CTFE

E-CTFE — ma obdobné chemické vlastnosti jako teflon. Provozni teplota -20 + 130 °C. Pouiti pro
dimenze nad DN 300. Hodi se pro aplikace v chemickém pr myslu.

4.1.5. Volba mezi kompaktnim a odd leném provedeni

Teplota okoli kompaktniho pr tokom ru trvale p ekra uje 50C. Musime pou it odd lené provedeni a
sk i ku elektroniky umistime v prost edi s ni §i okolni teplotou. Spolehlivost elektroni ky klesa se vzr stajici
teplotou okaoli.

U odd leného provedeni doporu ujeme umistit sk i ku elektroniky co nejblie k idlu pr toku vzhledem
k mo nosti pronikani elektromagnetického ruSeni do spojovaciho kabelu. Na délku spojovaciho kabelu ma
vyznamny vliv vodivost m  ené kapaliny viz nasledujici diagram.

/[,Js/cm] Cable \

UNITRONIC

100

80

60

Le

20

o
0 S 10 15 20 25 30 35 Lo L5 50

\_ W,
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4.1.6. Rozm ry idlavp irubovém provedeni

~

/

Rozm ry p irubového idla podle DN
P iruby podle normy SN EN 1092-1

DN D d A* L I Hmotnost
[kg ]
6 90 170
PN16 8 90 170
10 90 170
15 95 62 164 200 66 3
20 105 62 170 200 66 3
PN40 25 115 72 180 200 96 3
32 140 82 199 200 96 4
40 150 92 209 200 96 4
50 165 107 223 200 96 6
65 185 127 244 200 96 9
80 200 142 260 200 96 14
PN16 100 220 162 280 250 96 16
125 250 192 310 250 126 19
150 285 218 340 300 126 25
200 340 274 398 350 211 41
250 395 370 480 450 211 54
300 445 420 535 500 320 77
350 505 480 584 550 320 92
PN10 400 565 530 642 600 320 116
500 670 640 752 600 320 167
600 780 760 870 600 320 315
700 895 880 990 700 420
800 975 960 1100 800 420 427
PN6 900 1075 1040 1185 900 520
1000 1175 1140 1290 1000 520 500
1200 1405 1340 1510 1200 520
*VySka je m ena bez elektroniky, respektive bez svorkovnicové sk i ky.
Hmotnost idla je pouze orienta ni.
ELIS PLZE a.s., Lu ni 15, P. O. BOX 126, 304 26 Plze , tel. 377 517 711, fax: 377 517 722 Es 90 419 K/a
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4.1.7. Rozm ry idlav bezp irubovém provedeni

Rozm ry bezp irubového idla podle DN

DN D A* L Hmotnost
[kg]
6 76 100
PN16 8 76 100
10 76 100
20 62 145 74 1
25 72 158 104 2
PN40 32 82 168 104 2
40 92 179 104 2
50 107 192 104 3
65 127 212 104 3
80 142 227 104 4
PN16 100 162 247 104 4
125 192 277 134 6
150 218 303 134 8
200 274 359 219 10

*VySka je m ena bez elektroniky, respektive bez svorkovnicové sk i ky

Hmotnost idla je pouze orienta ni.

ELISPLZE a.s., Lu ni15, P. 0. BOX 126, 304 26 Plze , tel. 377 517 711, fax: 377 517 722
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4.1.8. Technické udaje idla

Dimenze idla

P irubové DN 6 + 1200
Bezp irubové DN 6 + 200

Provozni tlak

PN 40 (4,0 MPa) pro DN 15 + 50

PN 16 (1,6 MPa) pro DN 65 =+ 200, DN6, 8 a 10
PN 10 (1,0 MPa) pro DN 250 + 750

PN 6 (0,6 MPa) pro DN 800 + 1200

P ipojeni idla P iruby dle SN, EN, DIN
Bezp irubové
Nestandardni

Zemn ni Na p iruby

Zemnici krou ky
Zemnici elektroda

Rychlost proud ni m ené kapaliny

0,1 m/sa 10 m/s

Teplota m ené kapaliny

Do 150 °C (dle typu vystelky)

Minimalni vodivost m ené kapaliny

20 S/cm, po dohod svyrobcema 5 S/cm

Detekce nezaplaveného potrubi

Od DN50

Vystelka

M kka pry
Tvrda pry
Odolna pry
Teflon PTFE
E - CTFE

Elektrody

Nerezav jici ocel 1.4571 (17248) standard
Hastelloy C4

Platina

Tantal

Titan

Kryti

IP 67
IP 68

Skladovaci teplota

-10°C a +70°C p i max. relativni vihkosti 70 %

ELISPLZE a.s., Lu ni15, P. 0. BOX 126, 304 26 Plze , tel. 377 517 711, fax: 377 517 722
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4.2. Sk i ka elektroniky

Sestava vyhodnocovaci elektroniky je vestav na do hlinikové odlité sk i ky opat ené nat rem odstinu
RAL 1017. Sk i ka je p iSroubovana 4 Srouby M5 (hlavy s vnit nim Sestihranem) po jejich mirném uvoln ni
Ize sk i ku s elektronikou natd et ve vodorovné ose v rozsahu +180°% V zadni asti sk i ky se nachazi
p ipojovaci svorkovnice p istupna po odstran ni krytu p ipevn ného 6 Srouby (hlavy s vnit nim Sestihranem).
V zadni asti dna sk i ky jsou osazeny kabelové pr chodky a specialni ventil zabra ujici kondenzaci
vzdu$né vlhkosti ve vnit nim prostoru sk i ky. Nevyuité pr chodky jsou zaslepeny. elni panel je
v provedeni ECONOMIC zaslepen a v provedeni COMFORT obsahuje podsv tleny dvou adkovy displej a

ty tla itkovou membranovou klavesnici.

P ed uvedenim do provozu zkontrolujte adné dotaeni vSech pr chodek, zaslepeni nevyu itych
pr chodek a dota eni Sroub vi ka svorkovnice.

4.2.1. Technické udaje elektroniky

Napajeni 230 V~ (+10 % =+ - 15 %)/50 + 60 Hz
115 V~ (+10 % =+ - 15 %)/50 + 60 Hz
24 V~ (+10 % + - 15 %)/50 + 60 Hz
24V =(+ 20 %)
P ikon 15 VA max
Si ova pojistka T250 mA, T2,0 A (napéajeni 24 V)
Ochrana ped nebezpe nym dotykovym | Samo innym odpojenim od zdroje v siti TN-S
nap timdle SN 332000-4-41
Material sk i ky Hlinikovy odlitek
Hmotnost 3,0 kg
Provozni teplota okoli -5 Ca 55 C (chranitp edp imym slune nim svitem)
Skladovaci teplota -10 Ca 70 T p imax. relativni vihkosti 70 %
Rozsah m eni pr to né rychlosti 0,1-10m/s
Maximalni chyba m eni 0,2 % pro 10 a 100 % Qmax
0,5% pro5a 100 % Qmax
Nastaveni nulového pr toku Provedeni COMFORT
Vystup 1 pasivni galvanicky odd leny Binarni multifunk ni opto len 5-30 V/50 mA max
Vystup 2 pasivni galvanicky odd leny Binarni multifunk ni opto len 5-30 V/50 mA max
Proudovy vystup aktivni galvanicky odd leny Analogovy 0 a 20 mA do zat e max 1000 Ohm
Davkovani: vstup 1 Vstupni dioda opto lenu 5V, 10 mA
vystup 3 Binarni multifunk ni opto len 5-30 V/50 mA max
Vystupni relé Galvanicky odd leny p epinaci kontakt 0,3A, 30VDC
Mechanicka ivotnost kontaktu 50 000 000 p epnuti
Sériové porty USB neni galvanicky odd len
RS 485 je galvanicky odd len
Komunika ni jazyk CZ esky jazyk, EN anglicky jazyk, ...
Kryti IP 67
Provedeni ECONOMIC C 6.00 bez displeje a bez klavesnice
Provedeni COMFORT C 7.00 s displejem a s klavesnici
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5.1. Umist ni idla v potrubi

P ed idlo induk niho pr tokom ru nedoporu ujeme umis ovat vst ikovani nebo davkovani chemikalii
(zvldSt chlorové slou eniny). Vlivem nedostate ného promichani m e dochazet k ovlivn ni m eni
pr toku, p ipadn a jeho sni eni na nulovou hodnotu.

Pr tokom r nejlépe m i v ustadleném proud ni a proto je nutné dodr et n kolik zasad pro jeho umist ni
v potrubi. Mezi idlem a navazujicim potrubim nesmi uvnit vzniknout p echodova hrana zp sobujici
turbulence. P ed a za idlem pr toku je nutné dodr et minimalni rovné uklid ovaci délky potrubi jejich délka
je p imo um rna vnit nimu pr m ru potrubi.

Vnit ni pr m r potrubi p ipojeného k pr tokom ru nesmi byt menSi ne vnit ni pr m r idla a nema byt
v tS§ine vnit nipr m r idlaovice ne 3%. Viznorma SN EN 29104 1.4.2.1.

P i vice ruSivych vlivech v blizkosti idla (koleno, armatura) se pot ebna uklid ovaci délka nasobi po tem
t chto rusivych prvk .

P iobousm rném m eni pr toku plati stejné zasady p ed idlemiza idlem pr toku.

5 DN min 5 DN min

Uklid ovaci délky potrubi Za eni

P i instalaci pr tokom ru menSi dimenze ne potrubi, je nutné pouit kuel ovych reduk nich kus
s Uhlem sklonu max 15°% P i obousm rném m eni pr toku jsou uklid ujici délky p ed pr tokom rem a za
pr tokom rem 5 DN. U horizontalniho potrubi musi byt pou ité excentrické reduk ni kusy, aby se p edeslo
tvo eni vzduchovych bublin. Norma SN EN ISO 6817.

Zu eni se sklonem do 8° je mo né zapo itat do uklid ovaci délky

V pipad , e je voda v potrubi hnana erpadlem, umis ujeme idlo vdy za erpadlo, aby nedoSlo ke
vzniku podtlaku, ktery m e poskodit idlo. Mezi erpadlem a idlem je t eba dodr et uklid ovaci délku
alespo 25 DN.

4 )

- J

Poloha erpadla Uzav r

Ze stejného d vodu umis ujeme v dy pracovni uzaviraci armatury za idlo.
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idlo m e pracovat jak ve vodorovné, tak i ve svislé poloz e, musime v3ak v dy zajistit, aby osa m icich
elektrod v idle z stala ve vodorovné poloze a p i vodorovném umist ni kominek idla sm oval vzh ru.

/

o

\

)

P i svislé poloze idla musi byt sm r proud ni zespodu nahoru.

Osa elektrod

-~

o

~

J

Nebezpe izavzduSn ni

/

o

\

)

Svisla poloha idla

-~

o

~

J

Trvalé zaplaveni

Pro spravné m eni musime v dy zajistit, aby byl zapln n cely pr ez idla a nedochazelo k zavzdusn ni.
Proto nikdy idlo neumis ujeme v horni kapse, ani ve svislé poloze p i pr toku sm rem odshora dol .

V p ipad , e nelze zajistit trvalé zaplaveni celého pr

aby

idlovdy z stalo zaplaveno.

ezu potrubi, je moné

V mist volného vytoku musi tento p evySovat vySku idla nejmén o 2 DN.

-

-

~

Volny vytok

idlo umistit v dolni kapse,

ELISPLZE a.s., Lu ni15, P. 0. BOX 126, 304 26 Plze , tel. 377 517 711, fax: 377 517 722
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Vdy dbame na to, aby navazujici potrubi bylo podep eno co nejblie idla a nedochazelo
k mechanickému namahani, p ipadn k vibracim, které by mohly idlo poSkodit.

4 N\ N

\_ /AN J

Nebezpe i vibraci Obtok

V mist , kde je nutné zajistit nep etr ity pr tok kapaliny a nebylo by mo né vyjmout idlo k servisnim
U el m, je nutné zajistit obtok. Stejna situace nastava tam, kde by bylo v p ipad vyjmuti idla nutné vypustit
p ilis dlouhy Usek potrubi.

5.2. Zemn ni idla

Pro spravnou funkci induk niho pr tokom ru je nutno zajistit dokonalé elektrické propojeni idla
s navazujicim potrubim, zemnim potencidlem a ochrannym vodi em napajeni. M ena kapalina musi byt
p ed idlemaza idlemuzemn na.

U p irubového idla navazujiciho na vodivé potrubi je nutné elektricky propojit p iruby a potrubi uzemnit.

4 N )

- AN J

Zemn ni p irub Zemnici krou ky

V p ipad , e navazujici potrubi je nevodivé, je nutné vioi t do potrubi zemnici krou ky nebo obdobnym
zp sobem zajistit propojeni elektrického potencidlu m eného média na zemni potencial.

U bezp irubového idla provedeme zemn ni elektrickym propojenim p irub svirajicich idlo
a jejich spojenim se zemnicim bodem idla.

4 )

- /

Bezp irubové idlo
U odd leného provedeni doporu u;'eme pospojovat idlo pr toku se sk i kou elektroniky pro vyrovnani
elektrického potencialu vodi em 4 mm* Cu.
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6. PRAVIDLA PRO MONTA A UVEDENIi DO PROVOZU

P i monta i je nezbytné dodr et pravidla a zdsady uve dené v tomto manualu.

Zd vod omezeni vlivu ruSivych signal je t eba provad t kabelad tak, aby silové vodi e byly vzdaleny
alespo 25 cm od vSech signalovych vodi  pr tokom ru (tj. propojovaci kabel vp ipad odd leného
provedeni  pr tokom ru, vystupnich  signalovych  vodi a vodi komunika ni  linky
RS 485). VSechny kabely musi byt vedeny vn tepelné izolace potrubi. Pro p ipojeni vystupnich signal ,
v etn komunikace, je nutné pou it stin nych vodi  a stinici vrstvy p ipojit pouze na jedné stran a to na
stran nad azeného systému.

Jestlie je mono vmist m eni o ekdvat zvySenou Urove ruSivého elektromagnetického pole
doporu ujeme nepouivat odd leného provedeni. V mistech se silnym elektromagnetickym ruSenim
(v blizkosti frekven nichm ni  apod.), doporu ujeme za adit p ed p istroj do napajeciho obvodu si ovy filtr.

Specifikace filtru: Filtr potla uje Si eni ne adoucich vysokofrekven nich kmito t po napajecim p ivodu
do pr tokom ru. Je mo no vybrat standardni vyrobek od specializ ovanych vyrobc s pot ebnym krytim IP..,
nebo filtr jako sou astku umistit do p idavné krabice za dodr eni vSech bezpe nostnich p edpis . Filtr
umistime co nejbli e k induk nimu pr tokom ru FN20xx.1.

Jmenovité nap ti: 250V/50Hz

Jmenovity proud: od 0,5A av tsi

Utlumova charakteristika: 10 kHz 10 a 20 dB
10MHz 40dB

6.1. Monta idla

P i umis ovani idla do potrubi je t eba dbat na to, aby pr to ny profil snima e byl vdy pin zaplaven
m enou kapalinou a nemohlo dochazet k jeho, by aste nému, vyprazd ovani nebo zavzdusSn ni. P i
montdi idla do vertikalniho potrubi je jediny p ipustny sm r proud ni kapaliny vzh ru.

idlo pr toku se nesmi nikdy tepeln izolovat. Vp ipad , e je idlo umist no vtepeln izolovaném
potrubi, musi byt tepelna izolace p eruSena a idlo pr toku namontovano bez tepelné izolace.

Vnit ni pr m ry potrubi, potrubnich p irub a dimenze idla musi byt shodné. P iruby musi byt kolmé na
potrubi. P ivodni a vystupni potrubi k idlu v etn t sn ni musi byt souosa, bez p echodovych hran.
V p ipad nevodivého potrubi je nutno pou it zemnicich krou k po obou stranach idla.

idlo pr toku méa na sob Sipku, kterd ukazuje sm r proud ni kapaliny (kladny sm r pr toku).

Sk i ku elektroniky Ize nata et o +180° povolenim 4 Sroubk ve spojovaci asti mezi idlem
a sk i kou elektroniky. Stejny zp sob nata eni je zvolen i p i umist ni sk i ky elektroniky na konzole, ktera
slou i pro p ipevn ni na svislou plochu.

Sk i ku elektroniky nevystavujte p imému slune nimu z& eni, v p ipad pot eby pou ijte stinitko, neni
sou asti dodavky, zajiS uje si zdkaznik.

6.2. Elektrické zapojeni induk  niho pr tokom ru

Svorky pro p ipojeni jsou p istupné po demonta i zadniho vika sk i ky elektroniky. Viko je p iSroubovano
Sesti Srouby imbus. Na vnit ni stran vika je Stitek p ipojeni.

P iklad Stitk pro si ové napajeni a maximalni mo nou konfiguraci pr tokom ru a napajeni 24V/DC:
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6.2.1. P ipojeni induk niho pr tokom

ru na napajeci nap ti

Svorka

24V/DC

PE PE zemn ni

M M st edni vodi

C L+ +24 V

Svorka | 24V 115V 230V/AC/50 + 60 Hz
PE PE zemn ni
N N nulovy vodi
U L fazovy vodi
Pro p ipojeni napdjeciho nap ti

pou ijte standardni

kabel

0O max. pr ezu 3 x 15 mm2.

P i okolnich teplotach p esahujicich 50 °C pou ijte kabel pro teploty minimain 90 °C. Pr m r kabelu, ktery
se vejde do pr chodky je 4a 8 mm. P ijiném pr m ru kabelu dojde k poruSeni kryti IP67.

Ochranny vodi

musi byt delSi ne fazovy a nulovy vodi
v pr chodce, musi dojit k odpojeni ochranného vodi e jako posledniho viz |I.

. P i uvoln ni uchyceni si ového p ivodu

SN EN 61010-1 1. 6.10.2.2.

Napajeci p ivod jist te jisti em s monosti zaplombovani proti neopravn né manipulaci. P istroj
neobsahuje vypina napéjeciho nap ti. Doporu ena velikost jisti e pro vSechna napajeni je 4-6 A.

6.2.2. Zapojeni vystupnich signal

islo svorky  |Polarita Funkce Poznamka
1 Pracovni P epinaci kontakt Galvanicky odd leny kontakt.
2 St ed kontaktu Vystupni relé 0,3A,30VDC
3 Klidovy (volitelné)
4 - pol Proudovy vystup Vystup je aktivni, Rz max 1000
5 + pol (volitelné) Nepot ebuje napajeci zdro;.
6 vodi B () RS 485 P ipojit p imo na komunika ni linku.
7 vodi A (+) (volitelné)
8 Anoda (+) opto lenu Davkovani (volitelné) Vstup je pasivni. 5 VDC, 10 mA.
9 Katoda (-) opto lenu Binarni vstup 1
10 Kolektor (+) opto lenu Davkovani (volitelné) Vystup je pasivni. Vy aduje nap. zdroj
11 Emitor (-) opto lenu Binarni vystup 3 a zat ovaci rezistor.
12 Kolektor (+) opto lenu S Vystup je pasivni. Vy aduje nap. zdroj
13 Emitor (-) opto lenu Binarni vystup 2 a zat ovaci rezistor.
14 Kolektor (+) opto lenu oL Vystup je pasivni. Vy aduje nap. zdroj
15 Emitor (-) opto lenu Binarni vystup 1 a zat ovaci rezistor.

K propojeni vystupnich svorek elektroniky s jinym za izenim je mo no pou it libovolnych signaliza nich

kabel

b ného typu se stin nimopr m ru3 a 65 mm a pr
vystupnich signdl , v etn komunikace, je nutné pou it stin nych vodi

jedné stran ato nastran nad azeného systému.

Po zapojeni vodi

a ut snit pr chodky. Nepou ité pr chodky je nutno zaslepit.

6.3. Propojeni
provedeni

idla pr toku se sk i kou elektroniky u odd

ezu vodi e 0,5 a 1,5 mm?Z. Pro p ipojeni

a stinici vrstvy p ipojit pouze na

do svorek je nutné utdhnout spojovaci Srouby vi ka se sk ini elektroniky

leného

U kompaktniho provedeni je idlo a elektronika ji vnit n propojena. U odd leného provedeni se propoji

idlo s elektronikou dodanym kabelem, ktery je na stran elektroniky vyveden napevno. Na stran idla je
svorkovnicova krabi ka, kde je t eba p ipojit vodi e dle barev v souladu s popisem na svorkach.
Specialni kabel do 70 €
UNITRONIC Cy PiDy 3x2x0,25 do 50 m
Hn d& BN A
Modra BU B stin ni par
Bild WH C
Zelena GN D
lutd YE E
lutozelend GNYE  |Stin  ni kabelu
R ov4d PK W2
Sed4 GY w1
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6.4. Propojeni idla pr toku se sk i kou elektroniky u odd Ieného
provedeni s krytim IP 68

idlo pr toku pro kryti IP 68 ma pevn p ipojen propojovaci kabel ve svorkovnicové krabi ce idla.
Krabi ka je ut sn na proti vniknuti vlhkosti. Na druhém konci kabelu je Sroubovaci konektor, ktery se p ipoji
do konektoru na konzole. Proti nedovolenému rozpojeni je nutno konektor zajistit plombou (otvor pro
plombovaci dréat je v konzole).

6.5. Uvedeni do provozu
6.5.1. Verze ECONOMIC

Provedeme mechanickou monta induk niho pr tokom ru v kompaktnim nebo odd leném provedeni.
Zapojime napéajeci a vystupni svorkovnice. Zapneme napajeci nap ti. B hem kratké doby prob hne
inicializace pr tokom ru a dojde ke stabilizaci pracovnich podminek. Vystupy dodavaji informaci o pr toku
do nad izenych za izeni.

Verze ECONOMIC neobsahuje klavesnici ani displej. P istroj je nakonfigurovan tak, jak si p al zakaznik.
Dals$i zm na konfigurace je mona po sériové komunika ni lince USB sp ipojenym po ita em
s programovym softwarem FLOSET 2.0 (dodava ELIS Plze a.s.).

6.5.2. Verze COMFORT

Provedeme mechanickou monta induk niho pr tokom ru v kompaktnim nebo odd leném provedeni.
Zapojime napdjeci a vystupni svorkovnice. Zapneme napajeci nap ti. Na displeji se kratce objevi uvitaci text
a pak se zobrazi ,Pr tok".

6.5.3. Provozni Udaje

P istroj v provedeni COMFORT je vybaven dvou adkovym alfanumerickym displejem (2 x 16 znak )
s podsvicenim. Funkce podsviceni pracuje v energeticky Usporném re imu. Doba sviceni je omezena na
255 sekund po poslednim stla eni kteréhokoliv tla itka. Prvnim stiskem kteréhokoliv tla itka se znovu
rozsviti.

Klavesnice obsahuje tyitla itka st mito symboly:
1. tla itko symbol o0zna ované jako tla itko rolovaci, sm r dol
2. tla itko symbol pohyb ve sm ru Sipky, sm r nahoru
3. tla itko symbol  vstup do hesla
4. tla itko symbol ozna ované jako tla itko enter

Na displeji induk niho pr tokom ru je mono postupn ode ist r zné Udaje. P epinani se provadi
tla itkem symbol sm rdol atla itkem symbol sm rnahoru.

Do zobrazeni letmé polo ky se dostaneme stiskem tla itka . DalSim stiskem tla itka  se vratime do
celkové polo ky.

1. Pr tok
Pr tok je pr m rna hodnota pr toku z nastaveného po tu vzork (tato hodnota je pou ita pro dalSi vypo ty
v pr tokom ru).

Pr tok
120,678 I/s

Displej — pr tok

2. Celkovy objem +
Celkovy objem kapaliny protekly ve sm ru Sipky na idle od za atku m eni nebo letmy objem od
posledniho nulovani letmého objemu +.

Celkovy objem + Letmy objem +
1234,567 m® 765,432 m®

Displej — celkovy objem kladny
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3. Celkovy objem -
Celkovy objem kapaliny protekly proti sm ru Sipky na idle od za aku m eni nebo letmy objem od
posledniho nulovani letmého objemu -.

Celkovy objem - Letmy objem -
123,456 m® 65,321 m®

Displej — celkovy objem zaporny

4. Rozdil objem
Rozdil kladného a zaporného proteklého objemu kapaliny od za atku m eni nebo letmy objem od
posledniho nulovani letmého rozdilu.

Rozdil objem Letmy rozdil
1111,111 m® 700,111 m®

Displej — rozdil objem

5. Provozni as

Celkova doba provozu od prvniho zapnuti pistroje v hodinach a minutach nebo letmy as
od posledniho nulovani letmého asu.

Provozni as Letmy as
12345:55 h:m 543:21 h:m

Displej — provozni as

Hodnoty poloek 2, 3, 4, a 5 jsou po vypnuti induk niho pr tokom ru uchovany neomezen dlouhou
dobu v pam ti EEPROM a po ka dém zapnuti jsou znovu na teny.

6. Procentni pr tok

Je informace o velikosti pr toku v procentech ze zvoleného maximalniho pr toku pro 100 % (nemusi se
shodovat s maximalnim pr tokem pro dané idlo). V levé asti spodni adky displeje je sloupcové zobrazeni
pr toku a vpravé asti je iselné zobrazeni v procentech. Zaporné znaménko p ed iselnym Udajem
znamena zaporny pr tok.

Procentni pr tok
- 20%

Displej — procentni pr tok

7. Posledni zavada
Zkraceny text posledniho chybového hlaseni.

Posledni zavada Posledni zavada
7: idlo odpojeno E-007 015/015

Displej — posledni zavada

Vpipad vzniku zavady se zobrazi na displeji pr tokom ru neprodlen chybové hlaSeni s kratkym
popisem zavady (zavady nastaveny na ,Aktivni“). Po stisku tla itka  se pr tokom r vrati zp t do re imu
zobrazovani Udaj , zarove se zkracené chybové hlaSeni ulo i do registru chyb . V dob , kdy je indikovana
porucha, probiha stdle m eni. U chyby E6 a E7 je po dobu trvani zavady zastaveno po itani pr toku.

P istroj umo uje prohli et kédy i d ive indikovanych chybovych hlaSeni a do po tu 255 p edchozich
hlaSeni ulo enych v registru chyb. Do tohoto zobraz eni se p epneme tla itkem zobrazeni posledni
zavady. V zobrazeni E-XXX YYY/ZZZ je XXX kad chyby, YYY po adi chyby, ZZZ je celkovy po et ulo enych
kod v registru chyb. K listovani sm rem dol sloui tla itko . Zp t do reimu zobrazovani se vratime
tla itkem . Registr chyb se nuluje zapnutim napajeciho nap ti.
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Chybova hlaseni jsou:

EOQ: Bez chyby.

El: Chyba CRC EEPROM. Nesouhlasi kontrolni sou et dat v pam ti EEPROM. Tato zavada vznikne,
nestihne-li procesor ulo it vSechna data do pam ti EEPROM p i vypadku napajeni.

E2: Multifunk ni vystup OUT1 je ve funkci vystupu impuls a p etekla pam dosud nevyslanych impuls .
E3: Multifunk ni vystup OUT?2 je ve funkci vystupu impuls a p etekla pam dosud nevyslanych impuls .
E4: Multifunk ni vystup RELE je ve funkci vystupu impuls a p etekla pam  dosud nevyslanych impuls .
E5: WDOG Doslo k resetu procesoru vlivem p ete eni asova e hlidajiciho délku programové smy ky.
E6: Nezapln né potrubi.

E7: Doslo k rozpojeni proudové smy ky impulsniho buzeni idla.

E8: Chyba napajeni +5 V.

E9: Chyba napajeni +24 V.

E10: Chyba napajeni -5 V.

E11: Skute ny pr tok p ekro il nastavenou hodnotu pr toku pro Imax.

E12: Nebylo potvrzeno p ijeti ramce p i komunikaci po sériové lince.

E13: Programov se nevyhodnocuje.

Aktivni chyba. P i vzniku chyby se zobrazuje na displeji, pokud ma funkci nulovani pr toku tak jej nuluje a
zapiSe se do registru chyb.
Neaktivni chyba. P ivzniku chyby se pouze zapiSe do registru chyb.

8. Davkovani

Davkovani je viditeIné a funk ni pokud je volba ,ZOBRAZOVAT".

Nastavena velikost davky eka na spust ni vn jSim aktivnim signalem p ipojenym na svorky 8-9. Za ne
odpo itavani sm rem knule. Pi dosaeni nuly dojde k sepnuti vystupu OUT3. Davkovani je mono
opakovat stiskem tla itka . P eruSeni davky provedeme stiskem tla itka . Velikost davky se nastavuje
VvV menu programovani.

Davkovani
500.00 |

Displej — davkovani

6.5.3.1. Zobrazovani napo itanych hodnot

Pokud zobrazovana hodnota p esahne 1lcifer v etn desetinné te ky, dojde k p epinani displeje mezi
napo itanou hodnotou a navolenou jednotkou.

6.5.3.2. Nulovani letmych polo ek (po itadel)

U ivateli neni umon no vynulovat celkové hodnoty polo ek 2, 3, 4, a 5. Uivatel m e vynulovat pouze
letmé polo ky (po itadla) p idru ena polokédm 2, 3,4 a 5, p istupnatla itkem (dalSim stiskem tla itka
se vratime zp t na celkovou polo ku). P i zobrazeni letmé polo ky stiskneme tla itko , dojde k zastaveni
po itani. Stiskem tla itka  dojde k vynulovani letmé polo ky. Stiskem jednoho z nasledujicich tla itek

a dalSim stiskem , se vratime do celkové hodnoty polo ky. Pokud zas tavime po itani a nechceme
nulovat polo ku, stiskneme jedno z nasledujicich tla itek a po itani pokra uje bez p eruseni dal. Do
celkové polo ky se vratime stiskem . Timto postupem vynulujeme pouze editovanou letmou polo ku,
ostatni letmé polo ky jsou nezm n ny.

Letmy rozdil nulovat a po p edchozim vynulovani letmého objemu + a letmého objemu - .
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7. PROGRAMOVANI

Induk ni pr tokom r Ize naprogramovat dv ma zp soby. Pomoci po ita e, p ipojeného na sériové
rozhrani, nebo tla itky. Dale nasleduje popis konfigurace pouze tla itky z klavesnice.
Klavesnice obsahuje tyitla itka st mito symboly:
1. tla itko symbol ozna ované jako tla itko rolovaci, sm r dol
2. tla itko symbol  pohyb ve sm ru Sipky doprava, sm r nahoru
3. tla itko symbol  vstup do hesla, pohyb ve sm ru Sipky nahoru, pohyb zp t po menu
4. tla itko symbol ozna ované jako tla itko enter (tla itko potvrzovaci)

V kterémkoliv menu je aktualni v dy horni  adek, jeho prvni znak blika.
Vstup do programovaciho mddu, pohyb po menu a zapis ovani do pam ti
Po postupném stisku tla itek a  se displej p epne do programovaciho mddu. Programovaci mod je

chran n proti neopravn né manipulaci heslem. P ed vpust nim do zakladniho menu je t eba zvolit platné
heslo ( ty mistné islo). Novy p istroj ma v dy heslo 0000.

HESLO
0000

Displej - P istupové heslo

Pro vstup do zékladniho menu sta i toto p edvolené heslo potvrdit tla itkem . Vpipad , e ji mate
nastavené jiné heslo, je t eba ho nastavit a pak potvrdit tla itkem

P ed opust nim programovaciho mdédu Ize heslo libovoln zm nit.

Tla itkem  pohybujeme kurzorem vpravo. Po dosa eni pravé kraj ni polohy se kurzor vraci vlevo. Kurzor
je vodorovna arka pod znakem, ktery chceme zm nit.

Tla itkem  m nime znak v mist kurzoru sm rem nahoru a tla itkem  sm rem dol . Po dosa eni
posledniho mo ného znaku za ina itani znovu od prvniho mo ného znaku.

K zadavani hesla Ize pou it maximaln  ty mistnou iselnou kombinaci.

Po ukon eni editace volbu potvrdime tla itkem . Pokud je zadano Spatné heslo objevi se napis
.Neplatné heslo Opakuj volbu ! Program se vrati do menu zobrazeni dat.

Heslo p ijato
Stiskni cokoliv!

Displej - Potvrzeni spravného hesla
Na displeji se objevi stavové hlaSeni ,Heslo p ijato Stiskni cokoliv!“. Po spravné volb hesla jsme
vpust ni do zakladniho menu po stisku libovolného tla itka (obvykle ).
Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv funkce z nabizeného zakladniho menu.

Zobrazovana data
Po et vzork
Analogovy vystup
Funkce vystup

iSt ni elektrod
Sériova linka
Vyrobni Gdaje
Nastaveni davky
Nastaveni nuly
100 procent

Konec

Displej - zakladni menu

Po menu se pohybujeme tla itkem  nahoru a tla itkem  dol . V kterémkoliv menu je aktualni v dy
horni adek, jeho prvni znak blika.

Stiskem  p ejdeme do podmenu aktualniho menu, nebo k editaci polo ky. Stiskem v podmenu se
m eme kdykoliv vratit k nad azenému menu (funkce ,Escape”). Jsme-li v zakladnim menu, nabidne nam
tato volba ukon eni programovaciho médu p es polo ku ,Konec".
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7.1. Programovani polo ek zékladniho menu
7.1.1. Zobrazovana data

V tomto menu ur ujeme, jaké informace budou zobrazovany na displeji pod tla itky a  z nasledujici
nabidky. Pr tok nelze nastavit ,NEZOBRAZOVAT"!
Menu: Zobrazovana data stisk
Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv funkce z nabizeného dalSiho menu. Listovani v menu
stiskem tla itek sm rdol a sm rnahoru.

Pr tok

Celkovy objem +
Celkovy objem -
Rozdil objem
Provozni as
Procentni pr tok
Posledni zavada
Davkovani

Menu: Zobrazovana data stisk / Celkovy objem + stisk

Na displeji se objevi 1 adek ,NEZOBRAZOVAT" 2 adek ,l/s .... I*. Listovani v menu stiskem tla itek sm r
dol a sm r nahoru. Pokud zvolim ,NEZOBRAZOVAT" stisknu  a vratim se do menu ,zobrazovanych
dat“. Pokud chci celkovy objem + zobrazovat musim zvolit ,Celkovy objem +“ stisk  na displeji se objevi 1
adek ,NEZOBRAZOVAT" 2 adek ,l/s .... I* (jednotka pr toku...jednotka objemu). Listovani v menu stiskem
tla itek sm rdol a sm r nahoru nastavim libovolnou jednotku pr toku nebo objemu a stisknu . Na
displeji se objevi 1 adek ,0“ 2 adek ,0.0" Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a sm r nahoru.
Vyberu po et desetinnych mist stisknu  a vratim se do menu ,zobrazovanych dat".

Poznamka:

Nastavena jednotka pro zobrazovani ,Pr toku“ je automaticky pouita pro vSechny dalSi polo ky
v programovacim menu, kde se nastavuji pr toky.

Nastavend jednotka pro zobrazeni ,Celkového objemu +“ je automaticky pou ita pro vSechny dalsi polo ky
v programovacim menu, kde se nastavuji objemové jednotky.

.Celkovy objem -“ a ,Rozdil objem “m e mit libovolné jednotky. Podle t chto jednotek se v programovacim
menu nic dalSiho nenastavuje.

Tabulka jednotek Tabulka po  tu desetinnych mist
I's I 0

I/min ... I 0.0

I’h I 0.00

m3/s ... ma3 0.000

m3/min.... ma3 0.0000

m3/h ... m3 0.00000

GPS ... G 0.000000

GPM ... G

GPH ... G

LUZIVATELSKE" jednotky

P i zadavani uivatelské jednotky musime zapsat p evodni konstantu, ktera udava kolikrat se liSi
po adovana jednotka od I/s nebo | stisk  , nadzev jednotky (6 mist) stisk , po et desetinnych mist stisk
a vratime se do menu ,zobrazovanych dat".

P iklad: po adovana jednotka pr toku barrel US/s; konstanta 0,006289811; nazev jednotky bl/s; po et
desetinnych mist 0.000

Stejny zp sob nastaveni je u pr toku, u celkového objemu +, u celkového objemu — a u rozdilu objem .

U nastaveni provozniho asu, procentniho pr toku, posledni zavady a davkovani mame pouze volby
ZOBRAZOVAT" a ,NEZOBRAZOVAT".
Z menu zobrazovanych dat se do zakladniho menu dostaneme stiskem tla itka
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7.1.2. Po etvzork

Po et vzork ,N“ ze kterych je vypo tena pr m rnd hodnota pr toku, lze libovoln nastavit v rozmezi
1..255. Vzhledem k frekvenci buzeni 6,25 Hz (3,125 Hz; 1Hz; 0,5 Hz) dochazi k potla eni skokovych zm n
pr toku v intervalu 0,08 a 20,40 s (0,16 a 40,80 s; 0,5 a 127,5s; 1 a 255 s). Funkci Ize vyuitnap .v
p ipadech, kdy je proud ni v idle nestabilni a kapalina vi i, nebo dochazi ke tvorb bublin.

Pr m rna hodnota pr toku odstra uje drift daje na displeji p i prudkych zm nach pr toku. Pr m rnou
hodnotou pr toku jsou izeny vSechny vystupy z pr tokom ru a je zobrazena na displeji ,Pr tok".

Skokova zm na pr toku.
.Pr tok*

Vzorkovani

Potla eni skokovych zm n pr toku

Menu: Po etvzork stisk

Na displeji se zobrazi ,Po et vzork xxx“. Za xxx napiSeme islo vrozmezi 1 a 255 (obvykle 25). Kurzorem
pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka

.Stiskneme . Na displeji se objevi hlaseni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se
zp tdo zakladniho menu.
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7.1.3. Analogovy vystup

Mo nosti nastaveni

Na svorkach 4 a 5 je k dispozici programovatelny proudovy vystup. Vystup je aktivni (vynuceny proud) a
je galvanicky odd len od ostatnich asti pr tokom ru. Vystup pracuje do maximalni zat e 1000 .

Vystup m e pracovat ve ty ech re imech v zavislosti na pr toku (viz grafy) a ve dvou p epinatelnych
rozsazich.

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv funkce z nabizeného menu. Listovani v menu stiskem
tla itek sm rdol a sm rnahoru.

Menu: Analogovy vystup stisk

Vystup 0..+Q
Vystup 0..-Q
Vystup |Q|
Vystup -Q..+Q
Pevny proud 0.20

Pro vSechny re imy mimo pevného proudu Ize zvolit r ozsah proudového vystupu.

Menu: Analogovy vystup stisk  / Vystup pro 0..+Q stisk

Vystup 0..20 mA
Vystup 4..20 mA

Volba proudového vystupu

Menu: Analogovy vystup stisk / Vystup pro 0..+Q stisk  / Vystup 0..20 mA stisk / Pr tok pro Imax
Nastaveni proudového vystupu se provadi volbou pr toku Qmax pro horni mez proudu Imax. Kurzorem
pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , sni ovani hodnoty stiskem tla itka
Nastavime adanou hodnotu Qmax a stiskneme se na displeji objevi hlaseni ,Hodnota zapsana! Stiskni
cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do zakladniho menu na pozici analogovy vystup.

V reimu pevného proudu Ize nastavit velikost proud u v mA. Rozsah nastaveni 0 + 20 mA. Sloui pro
servisni U ely.

Menu: Analogovy vystup stisk / Pevny proud 0.20 stisk  / Pevny proud 0.20

Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , Shiovani hodnoty
stiskem tla itka  .Nastavime adanou hodnotu proudu a stiskem se na displeji objevi hlaSeni ,Hodnota
zapsana! Stiskni cokoliv!* obvykle . Vratime se zp t do zakladniho menu na pozici ,Analogovy vystup“.
Zadana hodnota proudu se okam it projevi na vystupu.

Nasledujici grafy znazor uji zavislost vystupniho proudu | na pr toku Q pror zné reimy innosti:

Proud pro 0..+Q Proud pro 0..-Q

Proud pro |Q| Proud pro —Q..+Q
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Zapojeni analogového vystupu —p  iklady

Q+ Q-

Za izeni s proudovym vstupem Dv za izeni s proudovym vstupem.
Vystupy 1 a 2 ve funkci rozliSeni
sm ru pr toku.

Multifunk ni vystupy, naprogramované ve funkci rozliSeni sm ru pr toku a negace sm ru pr toku,
rozd li analogovy vystup ve funkci vystupu absolutni hodnoty pr toku na dva vystupy pro kady sm r
pr toku zvlas .

Zaizeni s nap ovym vstupem Zapojeni proudového vystupu jako
zdroje nap ti pro napjeni pasivniho
vystupu 2.

Vystupni nap ti pro navazujici za izeni odpovida Ubytku nap ti na rezistoru. Plati: U=1R .

Pro rozsah 0..10V volime R = 500 Ohm a rozsah analogového vystupu 0..20 mA. P evodni rezistor
umis ujeme co nejbli e vstupnim svorkdm ovladaného za izeni. Maximalni rozsah nap ti na rezistoru je 10
V. Vstupni impedance svorek navazujiciho za izeni musi byt minimaln o dva ady v tSi ne rezistor R.

Zapojeni proudového vystupu jako pomocného zdroje nap ti pro binarni vystupy je na obrazku. Plati to
pouze za p edpokladu, e neni pou it proudovy vystup pro infor maci o pr toku. Toto zapojeni vy aduje
nastaveni proudového vystupu do re imu ,pevny proud “. Na rezistoru Ri se vytvo i po adované nap ti, které
pak slou i pro napajeni binarniho vystupu p es rezistor Rz. Vstupni impedance navazujiciho za izeni musi
byt o jeden ad v tS8i ne rezistor Rz a ten zase musi byt v t§i o jeden ad ne rezistor Ri. Plati: Ri < Rz <
vstupni impedance navazujiciho za izeni.

Technické specifikace analogového vystupu

Analogovy vystup je izen 12-ti bitovym DA p evodnikem. Rozsah 0..20 mA je rozd len na 4096 krok .
Jeden krok (1LSB) tedy p edstavuje asi 0,005 mA (0,025 % z 20 mA). Toto rozliSeni je stejné pro vSechny
rozsahy. Rozsah 4..20 mA je vytvo en softwarov sni enim po tu krok p evodniku.

Maximalni vystupni nap ti proudového vystupu je 20 V a proto m e pracovat do maximalniho odporu
smy ky 1000
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7.1.4. Funkce vystup

Induk ni pr tokom r je vybaven dv ma binarnimi multifunk nimi vystupy galvanicky odd lenymi
opto leny. Vystupni tranzistory opto len jsou k dispozici na svorkach 12 - 13 a 14 - 15. Vystupy jsou
pasivni a ke své innosti pot ebuji vn jSi zdroj (Ize vyu it analogovy vystup v reimu vys tupu pevného
proudu viz kapitola analogovy vystup). Vystupy mohou spinat proudy 1..50 mA trvale.

Standardni nastaveni: OUTL1 frekven ni vystup, OUT2 pulsni vystup.

Induk ni pr tokom rm e byt vybaven vystupnim relé v menu ozna eni ,Funkce relé“. 1zolovany kontakt
tohoto relé je na svorkach 1-2-3 vystupni svorkovnice. P i pulsnim vystupu je doba pulsu i minimalni mezery
pevn nastavena na 0,5 s. Objem na puls je t eba volit s ohledem na Qmax pro pouité idlo. Vpipad , e
objem na puls bude maly, bude dochazet k p epl ovani zasobniku dosud nevyslanych puls a tyto pulsy
budou nenavratn ztraceny.

Menu: Funkce vystup stisk
Na displeji se zobrazi nabidka

Funkce vystupu 1
Funkce vystupu 2
Funkce relé

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv funkce z nabizeného menu. Listovani v menu stiskem
tla itek sm rdol a sm rnahoru.
Menu: Funkce vystup stisk / Funkce vystupu 1 stisk
Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv funkce z nabizeného menu. Listovani v menu stiskem
tla itek sm rdol a sm rnahoru.
Funkce vystup jsou obsa eny v tabulce.

Trvale rozepnuto
Trvale sepnuto
Pulsy pro |Q|
Pulsy pro Q+
Pulsy pro Q-
Frekvence pro Q+
Frekvence pro Q-
Frekvence pro |Q|
Pevna frekvence
Zaporny pr tok
Nezaporny pr tok
Vznikla zavada
Nevznikla zavada
Q>Q mezni

Q<Q mezni
|QI>Q mezni
|QI<Q mezni
Probiha ist ni
Neprobiha ist.

Nelze pou it pro vystupni relé!!!

Trvale sepnuto (rozepnuto)
Tyto re imy slou i pro servisni a  ely.

Menu: Funkce vystup stisk / Funkce vystupu 1 (2) stisk / Trvale sepnuto (rozepnuto) stisk
Vratime se zp tdo menu na pozici ,Funkce vystupu 1" nebo ,Funkce vystupu 2.
Zp tdo zaékladniho menu se vratime stiskem tla itka
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Pulsni vystupy

V tomto reimu je generovan impuls bezprost edn po prote eni p edvoleného objemu. Generovani
impuls je ur eno t emi parametry: délkou impulsu ,ty“, minimalni mezerou mezi dv ma impulsy ,tp“a
objemem na 1 impuls ,V*“.

Hodnoty pr toku jsou integrovany v ase. Bezprost edn po prote eni p edvoleného objemu V na 1
impuls, je generovan impuls o délce tU. Po impulsu nasleduje mezera o délce nejmén tD.V pipad , e po
uplynuti mezery jeSt znovu neprotekl p edvoleny objem, setrvava vystup v neaktivnim stavu,v opa ném
p ipad je bezprost edn generovan nasledujici impuls a mezera. V p ipad , e p edvoleny objem prote e
d ive, ne skon i p edchazejici impuls, uklada se nevyslany impuls do zasobniku o kapacit maximaln 255
impuls . Pokud dojde k p ete eni zasobniku, je generovano chybové hlaseni. Z vySe uvedeného vyplyva
nutnost zvolit vhodné parametry impulsniho vystupu tak, aby p edpokladana etnost impuls nep ekro ila
mezni etnost danou délkou impulsu a mezery.

Generovani impuls
Plati: maximalni  etnostimpuls =1/(ty+tp)

Objem na 1 puls Ize volit v rozmezi 0,001 a 100000 O [l]. Zadavana hodnota je v litrech. Délku pulsu a
délku mezery Ize volit v rozmezi 10 ms a 2550 ms ( krok 10 ms). Na displeji nastavujeme islo od 1 do 255.
Toto islo je vynasobeno 10 a dostaneme délku pulsu nebo délku mezery v ms.

Z vySe uvedeného plyne i maximalni etnost impuls 50 s-1.

Impulsy mohou byt generovany ve t ech re imech zavislosti na pr toku (po dobu trvani pulsu je vystup
sepnut ).

etnost puls etnost puls etnost puls
Pr tok Pr tok Pr tok
Pulsy pro |Q| Pulsy pro Q+ Pulsy pro Q-

Menu: Funkce vystup stisk [/ Funkce vystupu 1 (2) stisk / Pulsy pro |Q] stisk
Na displeji se objevi hlaseni ,Trvani impulsu [1] xxx“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani

hodnoty stiskem tla itka , shiovani hodnoty stiskem tla itka Za xxx dosadime islo, které pak
vynasobime 10 a dostaneme délku impulsu v ms. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota
zapséana! Stiskni cokoliv!* obvykle . Na displeji se objevi hlaSeni ,Trvani mezery [1] xxx“. Kurzorem
pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka
Za xxx dosadime islo které pak vynasobime 10 a dostaneme délku mezery v ms. Stiskneme . Na
displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Na displeji se objevi hlaSeni
,Objem na impuls [1] xxxxxxx“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem
tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka  Za xxxxxxx dosadime islo, které vyjad uje po adovany
objem na jeden impuls. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!*

obvykle . Vratime se zp t do menu na pozici ,Funkce vystupu 1“ nebo ,Funkce vystupu 2.
Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka
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Volba impulsniho

isla pro FLONET FN 20XX .1

Dimenze Qmax Imp. islo GPS Imp. islo
DN /s I/imp gallon/s gallon/imp.
6 0,28 1 0,073968 1
8 0,5 1 0,132086 1
10 0,777 1 0,205262 1
15 1,8 1 0,475509 1
20 3,33 1 0,879693 1
25 5 1 1,320860 1
32 8,33 5 2,200553 1
40 12,5 5 3,302150 1
50 20 5 5,283441 5
65 33,33 10 8,804854 5
80 50 10 13,20860 5
100 77,77 50 20,54466 5
125 119,44 50 31,55271 10
150 180,55 50 47,69626 10
200 3194 100 84,37655 50
250 500 100 132,0860 50
300 700 500 184,9204 50
350 972 500 256,7752 100
400 1250 500 330,2150 100
500 2000 500 528,3441 500
600 2778 1000 733,8699 500
700 3889 1000 1027,365 500
800 5000 1000 1320,860 500
900 6389 5000 1687,795 500
1000 7778 5000 2054,730 500
1200 11111 5000 2935,216 1000
P iklad:
1 gallonUS = 3,785412 | 0.264172037 gal =11
Si ka pulsu =100 ms 15,85032224 gal/min = 60 I/min
minimalni mezera = 100 ms
f<=5Hz
Rovnom rné vystupni pulsy z pr  tokom ru

Rovnom rné vystupni pulsy jdou nastavit na nové elektronice ,p tkové ady* (FNA5, FNP5, FNS5,FNZ5).
Nastavuji se jen na vystupu OUT2. Pro standardni nastaveni vystupu OUT2 je na desce FNA5 osazena
propojka W1 1-2. Pro rovnom rné vystupni pulsy propojku W1 1-2 odstranime a osadime propojku W1 2-3.
DalSi nastaveni provadime pomoci klavesnice a displeje pr tokom ru.

Postup nastaveni:

1.

2.

Vstoupime do programovaciho menu a v polo ce ,Vy robni Gdaje” si p e teme velikost dimenze idla
nap . DN40. Vratime se do zékladniho menu.

Nalistujeme polo ku ,Funkce vystup *“, stiskneme enter. V dalSim menu vybereme ,Funkce vystupu
2", stiskneme enter. Z dalSi nabidky vybereme nap . ,Frekvence pro Q+“ (dalSi mo nosti jsou
.Frekvence pro Q-, a ,Frekvence pro |Q|), stiskneme enter. Pr tok na 1 kHz nastavime podle
dimenze idla. V naSem p ipad pro DN40 je hodnota Qmax 12,5 I/s podle tabulky. Vratime se do
zakladniho menu.

Nalistujeme polo ku ,Vyrobni Gdaje“, stiskneme e nter. V dalSim menu vybereme ,Vztaz. frekvence",
stiskneme enter. Zde napiSeme hodnotu podle tabulky. V naSem p ipad pro DN40 je hodnota 8192.
Vréatime se do zakladniho menu a programovaci menu ukon ime p es polo ku ,Konec*.
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4. Na analogové desce FNA5 nastavime propojku W2 3-4 podle tabulky. Propojka W2 nastavuje d lici
pom ry vystupni d li ky. Jakou propojku osadit nam ur uje tabulka.
5. Nastavovani rovnom rnych vystupnich puls je skon eno.

Poznamka:
Pokud mame jednotku pr toku odliSnou od I/'s musime hodnotu 12,5 I/s p epo itat. Jednotku pr toku mame
nap iklad v m3/h pak 12,5 vynasobime 3,6 a dostaneme 45 m3/h a tuto hodnotu zapiSeme jako pr tok na 1

kHz.

Tabulka pro nastaveni rovnhom rnych impuls

Impulsni DN idla | Qmax Qmax Vystupni Vzta na Propojka:
islo pr toku frekvence | frekvence | (deska
kalorimetru FNAS)
[Vimpuls ] [Vs] [m3/h] [Hz] [Hz]
100 15 1,8 6,5 0,018 4718,592 W2 5-6
100 20 3,33 12 0,0333 8729,395 W2 5-6
100 25 5 18 0,05 3276,8 W2 3-4
100 32 8,33 30 0,0833 5459,1488 | W2 3-4
100 40 12,5 45 0,125 8192 W2 3-4
100 50 20 72 0,2 1638,4 w2 1-2
100 65 33,33 120 0,3333 2730,394 w21-2
100 80 50 180 0,5 4096 w21-2
100 100 77,77 280 0,7777 6370,918 w21-2
1000 125 119,44 430 0,11944 | 7827,6198 | W23-4
1000 150 180,55 650 0,18055 1479,066 w21-2
1000 200 3194 1150 0,3194 2616,525 w2 1-2
1000 250 500 1800 0,5 4096 w21-2
1000 300 700 2520 0,7 5734,4 w21-2
1000 350 972 3500 0,972 7962,624 W2 1-2

Frekven ni vystupy
V t chto re imech je na vystupech generovana frekvence. Pom r puls:mezera je vdy 1:1. Vyu itelny

rozsah frekvence je 1..10000 Hz.

Pozor: Elektronika disponuje pouze jednim generatorem frekvence! Neni proto mo né nastavit r znou
frekvenci na ka dy vystup. Neni mo né kombinovat na staveni v re imu innosti pevné frekvence na jednom
vystupu s re imem zavislosti frekvence na pr toku na vystupu druhém. Je ovSem mo né na jednom vy stupu
generovat frekvenci pro kladny pr tok a na druhém pro zaporny se stejnou zavislosti pr tok-frekvence.

Frekven ni vystupy mohou pracovat ve t ech re imech zavislosti frekvence na pr toku.

Frekvence pro Q+ Frekvence pro Q- Frekvence pro |Q|
Menu: Funkce vystup stisk / Funkce vystupu 1 (2) stisk / Frekvence pro Q+ stisk
Na displeji se objevi hlaSeni ,Pr tok na 1 kHz xxxx “. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani
hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo, které
p edstavuje maximalni pr tok. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaseni ,Hodnota zapsana! Stiskni

cokoliv!* obvykle . Vratime se zp t do menu na pozici ,Funkce vystupu 1" nebo ,Funkce vystupu 2"
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Re im pevné frekvence slou i pro servisni i ely, po adovana frekvence se nastavuje p imo v Hz v rozsahu
1..10000 Hz.

Menu: Funkce vystup stisk [/ Funkce vystupu 1 (2) stisk / Pevna frekvence stisk

Na displeji se objevi hlaseni ,Pevna frekvence xxxxx“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani
hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo, které
p edstavuje frekvenci v Hz, kterou chceme na vystupu generovat. Stiskneme . Na displeji se objevi
hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do menu na pozici ,Funkce vystupu
1 nebo ,Funkce vystupu 2“.

Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka

Zaporny (nezaporny) pr  tok
Tento re im slou i k rozliSeni sm  ru pr toku. P i zaporném pr toku je vystup sepnut (rozepnut).

Menu: Funkce vystup stisk / Funkce vystupu 1 (2) stisk / Zaporny (Nezaporny) pr tok stisk
Vratime se zp t do menu na pozici ,Funkce vystupu 1 nebo ,Funkce vystupu 2“.
Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka

Vznikla (nevznikla) zavada
V p ipad vzniku poruchy vystup sepne (rozepne) po celou dobu trvani poruchy.
Menu: Funkce vystup stisk /Funkce vystupu 1 (2) stisk  / Vznikla (Nevznikla) zavada stisk
Vratime se zp tdo menu na pozici ,Funkce vystupu 1" nebo ,Funkce vystupu 2.
Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka

P ekro eni (pokles) mezni hodnoty pr  toku
V pipad p ekro eni (poklesu) nastavené meze pr toku vystup sepne (rozepne). P i navratu do

stanovenych mezi op t rozepne (sepne) s respektovanim nastavené hystereze. Funkce pracuje ve ty ech
re imech zavislosti na pr toku.

Q > Q mezni Q <Q mezni

IQl > Q mezni IQI < Q mezni
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Menu: Funkce vystup stisk / Funkce vystupu 1 (2) stisk / Q > Q mezni stisk

Na displeji se objevi hlaSeni ,Mez pr toku [1] xxxxxx"“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani
hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxxxx dosadime islo, které
p edstavuje velikost pr toku, p i kterém ma dojit k sepnuti vystupu. Stiskneme . Na displeji se objevi
hlaSeni ,Hodnota zapsanal! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hystereze [1] xxxx"“.
Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , Shiovani hodnoty
stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo, které p edstavuje velikost hystereze (sepnuti rozepnuti).
Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv! obvykle . Vratime se zp t
do menu na pozici ,Funkce vystupu 1" nebo ,Funkce vystupu 2.

Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka

Probiha (neprobihd) ist ni elektrod
V dob probihajiciho it ni je vystup sepnut (rozepnut).

Menu: Funkce vystup stisk [/ Funkce vystupu 1 (2) stisk / Probiha (Neprobiha) ist ni stisk
Vratime se zp t do menu na pozici ,Funkce vystupu 1 nebo ,Funkce vystupu 2“.
Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka

7.1.5. ist ni elektrod

P i provozu m idlam e dojit ke tvorb nevodivého povlaku na snimacich elektrodach idla. To vede ke
zv tSeni p echodového odporu mezi elektrodou a m enym médiem a ma za nasledek sniovani p esnosti
m eni.

Pr tokom r FLONET FN20XX.1 je standardn vybaven funkci, ktera umo uje iSt ni snimacich
elektrod bez nutnosti demonta e idla. Metoda spo iva ve vyu iti elektrochemického jevu. Na elektrody je
p ipojeno st idavé nap ti a usazeny povlak se rozpousti v kapalin . Toto St ni je vhodné provad t
pravideln .

Jeden istici cyklus trva 1 minutu. V pr b hu St ni neprobihd skute né m eni. Je simulovan pr tok,
ktery byl jako posledni p ed zahdjenim St ni. Trvani isticiho cyklu je mo no indikovat multifunk nimi
vystupy. Probihajici ist ni je indikovano na displeji napisem Probiha it ni na hornim &dku displeje. Na
spodnim adku z stava hodnota posledn navolené prom nné. Po skon eni iSt ni se zobrazeni na displeji
obnovi.

P istroj nabizi n kolik mo nosti spoust ni isticiho cyklu:

Menu: iSt ni elektrod stisk
Vypnuto
Jednorazov

P i zapnuti
Periodicky [den]

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv polo ky. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a
sm r nahoru. Po vybrani vhodné polo ky stiskneme . Vratime se zp t do zakladniho menu na polo ku
., ISt ni elektrod".

P ivolb ,Jednordazov “ prob hne bezprost edn jeden istici cyklus a p istroj se vrati do re imu St ni
vypnuto.

Volba ,P i zapnuti“ spousti istici cyklus v dy po zapnuti si ového napajeciho nap ti.

Volba ,Periodicky [den]“ spousti St ni v pravidelnych intervalech nastavitelnych u ivat elem v rozmezi 1
a 255 dn . Odpo itavani asu za ina vdy po zadani asové hodnoty. Na displeji se zobrazi napis
.Periodicky [den]".
Pozor: p i pou iti napajeni 24 V AC/DC nelze pou it funkci St ni elektrod!

Menu: iSt ni elektrod stisk  / Periodicky [den] stisk

Na dvou adkovém displeji se objevi napis ,Periodicky [den] xxx “. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka
zvySovani hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka Za xxx napiSeme islo
vrozmezi 1 a 255 dn . Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!*
obvykle . Vratime se zp t do zakladniho menu na polo ku,, St ni elektrod".
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7.1.6. Sériova linka

P istroj je vybaven sériovym komunika nim rozhranim, které sloui k servisnim G el m. Standardn je
vyveden port typu USB. Na zvlastni poadavek m e byt pr tokom r vybaven galvanicky odd lenym
portem RS 485.

Sériovy port USB

Port je realizovan USB konektorem typu B K po ita i se p ipojuje kabelem, ktery ma na jednom konci
konektor USB typu A a na druhém konci konektor USB typu B.

Port USB neni galvanicky odd len od ostatnich obvod a sloui pro servisni U ely, nikoliv k trvalému
propojeni.

Sériovy port RS 485

Tento port je volitelnou sou asti za izeni. Je pln galvanicky odd len od ostatnich &sti pr tokom ru.
Umo uje spojeni a 31 pr tokom r do komunika ni sit dvouilovym kroucenym kabelem s celkovou
délkou a 1200 m. S opakova i lze zvySit po et stanic i délku vodi . Je vyveden na svorkach 6 - 7.

Pr tokom r na konci komunika ni sit musi mit osazenu propojku W1, ktera p ipoji zakon ovani rezistor
120 R. Propojka W1 je umist na na svorkovnicové desce FNS5 mezi svorkovnici a bleskojistkou.

pr tokom r1 pr tokom r2 pr tokom r 3 pr tokom r4

Spojovani induk nich pr tokom r komunika ni linkou RS 485

Komunikace

Komunikace probiha v paketech. Pro innost v siti je t eba zajistit, aby ka da stanice m la rozdilnou
vlastni adresu. Od vyrobce maji vSechny induk ni pr tokom ry nastaveny stejné komunika ni parametry:
adresa 1, skupina 1, rychlost 9600Bd, parita SL, pro komunikaci s programem FLOSET 2.0.
Popis komunika niho protokolu neni sou &sti tohoto dokumentu a ziskate jej na vy &dani u v yrobce.

Menu: Sériova linka stisk

Adresa
Skupina
Rychlost
Parita

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv polo ky. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a
sm r nahoru. Po vybrani vhodné polo ky stiskneme

Menu: Sériova linka stisk  / Adresa stisk

Na displeji se zobrazi ,Adresa xxx“. Za xxx napiSeme islo vrozmezi 1 a 255, které p edstavuje adresu
induk niho pr tokom ru. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!*
obvykle . Vratime se zp t do menu sériové linky.

Menu: Sériova linka stisk  / Skupina stisk

Na displeji se zobrazi ,Skupina xxx“. Za xxx napiSeme islo vrozmezi 1 a 255, které p edstavuje skupinu
induk nich pr tokom r . Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!*
obvykle . Vratime se zp t do menu sériové linky.
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Menu: Sériova linka stisk  / Rychlost stisk
P istroje v jedné v tvi komunika ni linky musi pracovat se stejnou komunika ni rychlosti. Rychlost je
volitelnd z t chto mo nosti.

1200 Bd
2400 Bd
4800 Bd
9600 Bd
19200 Bd
38400 Bd

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv polo ky. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a
sm r nahoru. Po vybrani vhodné polo ky stiskneme . Vratime se zp t do menu sériové linky.
Menu: Sériova linka stisk / Parita stisk

Parita --

Parita SL
Parita SS
Parita LS
Parita LL

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv polo ky. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a
sm r nahoru. Po vybrani vhodné polo ky stiskneme . Vratime se zp t do menu sériové linky.
Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka  na polo ku ,Sériova linka"“.

7.1.7. Vyrobni udaje

V tomto menu jsou ulo ena data, kterd sloui pro in formaci o induk nim pr tokom ru a zakaznik je
nem e zm nit. Jsou to: datum vyroby, vyrobni islo a software. Data, ktera zakaznik m e ovlivnit jsou:
konstanty idla, frekvence buzeni, potla eny pr tok, jazyk, islo idla, DN idla, chyby, korekce davky, sm r
pr toku a vzta na frekvence. V p ipad , eje pr tokom rur en jako stanovené m idlo, nelze v tomto menu
zm nit konstanty idla, frekvenci buzeni, potla eny pr tok a nulovy pr tok.

Menu: Vyrobni Gdaje stisk

Datum vyroby
Vyrobni islo
Software
Konstanty idla
Frekvence buzeni
Potla eny pr tok
Jazyk

islo idla
DN idla
Chyby
Korekce davky
Sm rpr toku
Vztaz. frekvence

Na dvou adkovém displeji se zobrazi pouze dv polo ky. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a
sm r nahoru. Po vybrani vhodné polo ky stiskneme

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Datum vyroby stisk
Na displeji se zobrazi ,Datum vyroby dd mm rrrr“. Nelze nic zm nit. Stiskem libovolného tla itka se vratime
do menu vyrobnich Udaj . Stiskneme . Vratime se zp t do menu vyrobnich Gdaj .

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Vyrobni islo stisk
Na displeji se zobrazi ,Vyrobni islo xxxxxrr“. Nelze nic zm nit. Stiskem libovolného tla itka se vratime do
menu vyrobnich Udaj . Stiskneme . Vratime se zp t do menu vyrobnich Udaj .

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Software stisk
Na displeji se zobrazi ,Software v.xxxxx/xx“. Nelze nic zm nit. Stiskem libovolného tla itka se vratime do
menu vyrobnich Gdaj . Stiskneme . Vratime se zp t do menu vyrobnich Udaj .
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Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Konstanty idla stisk

Konstanta 1
Konstanta 2

Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a sm r nahoru. Po vybrani vhodné polo ky stiskneme
Dojde k zobrazeni velikosti konstanty. Vtomto reimu m eme konstantu zm nit. Kurzorem pohybujeme
stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , sni ovani hodnoty stiskem tla itka . Konstanty

idla musi souhlasit s konstantami uvedenymi na vyrobnim Stitku idla. Pokud konstanty nesouhlasi je
poruSena kalibrace pr tokom ru.

Menu: Vyrobni Gdaje stisk / Konstanty idla stisk / Konstanta 1 stisk

Na displeji se zobrazi napis ,Konstanta idla 1 xxxxxxxxx“. Tato konstanta je nastavena p i kalibraci a
vyrobce nedoporu uje nastavenou hodnotu m nit. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota
zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do menu Konstanta 1 a Konstanta 2. Stejny postup
plati i pro Konstantu 2.

Zp tdo menu vyrobnich Gdaj se vratime stiskem tla itka

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Frekvence buzeni stisk

1-6.25Hz
2-3.125Hz
3-10Hz
4-0.5Hz

Listovani v menu stiskem tla itek sm r dol a sm r nahoru. Vybereme po adovanou frekvenci a
stiskneme .

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Frekvence buzeni stisk /2 — 3.125 Hz stisk

Vratime se zp tdo menu vyrobnich Udaj na polo ku ,Frekvence buzeni*.

Menu: Vyrobni Gdaje stisk / Potla eny pr tok stisk

Na displeji se zobrazi napis ,Potla eny pr tok xxxxx“. Tato hodnota byva obvykle 0,5 % Qmax a Ize ji zv tSit

(v pipadech kdy idlem prokazateln neprotékd kapalina a elektronika indikuje pr tok). Kurzorem

pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty stiskem tla itka , sni ovani hodnoty stiskem tla itka
. Za xxxx dosadime islo, které p edstavuje velikost potla eného pr toku. Stiskneme . Na displeji se

objevi hlaseni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do menu vyrobnich Gdaj na

polo ku ,Potla eny pr tok".

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Jazyk stisk

Na displeji se zobrazi napis ,[CZ] esky [EN] anglicky”. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a
sm r nahoru. Nastavime vhodny jazyk a stiskneme . Vratime se zp t do menu vyrobnich Udaj na
polo ku ,Jazyk".

Menu: Vyrobni Gdaje stisk / islo idla stisk

Na displeji se zobrazi napis , islo idla“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , ZvySovani hodnoty
stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Sem zapiSeme vyrobni islo idla. K dispozici
mame 10 islic. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle

Vratime se zp t do menu vyrobnich Gdaj na poloku, islo idla“.

Menu: Vyrobni Gdaje stisk /DN idla stisk

Na displeji se zobrazi napis ,DN idla“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani hodnoty
stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Sem zapiSeme dimenzi idla. K dispozici mame
10 islic. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle

Vratime se zp tdo menu vyrobnich Udaj na polo ku ,DN idla“.
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Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Chyby stisk
Na displeji se zobrazi napis ,1: Chyba EEPROM, 2: P ete eni OUT1". Listovani v menu stiskem tla itek

sm rdol a sm r nahoru. Nastavime po adovanou chybu a stiskneme . Na displeji se objevi napisy
LAktivni, Neaktivni“. Listovani v menu stiskem tla itek smr dol a sm r nahoru. Nastavime
po adovanou vlastnost chyby a stiskneme . Vratime se zp t do menu vyb ru chyb a pokra ujeme

v editaci dalSi chyby. Po skon eni editace chyb stiskneme tla itko  a vratime se na polo ku ,Chyby*“.

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Korekce davky stisk

Na displeji se zobrazi napis ,Korekce davky xxxxx“. Tato hodnota slou i pro korekci davky, kterd se p i te

nebo ode te od velikosti davky, podle pou ité technologie da vkovani. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka
, ZvySovani hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo,

které p edstavuje velikost korekce davky v jednotkach objemu. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaseni

.,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do menu vyrobnich Udaj na polo ku

.Korekce davky".

Menu: Vyrobni Gdaje stisk /Sm r pr toku stisk

Na displeji se zobrazi napis na prvnim adku ,A --> B“ a na druhém adku ,A <«--> B". Plati to, co je na prvnim
adku. Vybirame tla itkem . Volbu potvrdime stiskem . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana!
Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do menu vyrobnich adaj na polo ku ,Sm r pr toku“.

Menu: Vyrobni Gdaje stisk  / Vzta na frekvence stisk

Na displeji se zobrazi napis ,Vztaz. frekvence XXXX". Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani
hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo, které
p edstavuje velikost vzta né frekvence v Hz podle tab ulky v kapitole 7.1.4. Stiskneme . Na displeji se
objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do zakladniho menu na
polo ku ,Vztaz. frekvence".

Zp tdo zékladniho menu se vratime stiskem tla itka  na polo ku ,Vyrobni Udaje“.

7.1.8. Nastaveni davky

Davkovani je aktivni pokud je v re imu ,Zobrazovana data“ navoleno ,zobrazovat". Tento re im slou i pr o
odm eni nastavené davky. Vn jSim signalem na vstup opto lenu IN1 davku spustime. Po odm eni
nastavené davky dojde k sepnuti vystupniho opto lenu OUT3. Davku opakovan spustime vn jSim signalem
na vstup opto lenu IN1. Probihajici davku m eme kdykoliv v pr b hu davkovani zrusit stiskem . Dojde
k zastaveni davkovani a p istroj je p ipraven na nové spust ni davky.

Nastaveni davky:

Menu: Nastaveni davky

Na displeji se zobrazi napis ,Velikost davky xxxxx“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani
hodnoty stiskem tla itka , shiovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo, které
p edstavuje velikost davky. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!*

obvykle . Vratime se zp t do zakladniho menu na polo ku ,Nastaveni davky".
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7.1.9. Nastaveni nuly

Vpipad , kdy pr tokom r indikuje maly pr tok (nap . nedokonale uzav eny ventil) a provozovatel
po aduje pr tok nulovy, pou ijeme re im ,Nastaveni nuly”. Pr tok od tohoto okam iku bude nulovy. Pou iva
se pouze p i jednosm rmém m eni pr toku.

Pokud vstoupime omylem do programovaciho re imu ,Na staveni nuly* a nechceme ho nastavit, pak
pokra ujeme postupem pro zruSeni nastaveni nulového pr toku.

Nastaveni nulového pr toku.

Menu: Nastaveni nuly stisk

Na displeji se zobrazi napis ,Provedeno” a velikost pr toku, ktery protékal idlem pr toku p ed vstupem do
reimu programovani. Tuto hodnotu pr toku si zapamatujeme (poznamename, nelze znovu zjistit).
Stiskneme . Vratime se zp t do zakladniho menu na polo ku ,Nastaveni nuly*.

Aby se nastaveni nulového pr toku projevilo musime opustit re im programovani.

Od tohoto okam iku se v zobrazeni pr toku na displeji objevi t i blikajici vyk i niky.

Pr tok "
120,678 I/s

Displej — pr tok
DalSim vstupem do polo ky ,Nastaveni nuly“ dojde k p epsani velikosti pr toku, ktera byla p ed vstupem.
ZruSeni nastaveni nulového pr toku.

Menu: Nastaveni nuly stisk

Na displeji se zobrazi napis ,Provedeno” a velikost pr toku, ktery protékal idlem pr toku p i nastavovani
nulového pr toku. Stiskneme , objevi se napis ,Zruseno" a velikost pr toku se nezm ni. Stiskneme
Vratime se zp t do zakladniho menu na polo ku ,Nastaveni nuly*.

Aby se zruSeni nulového pr toku projevilo musime opustit re im programovani.

T i blikajici vyk i niky zmizi.
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7.1.10. 100 procent

Standardn nastavovana hodnota pro 100 % je Qmax podle dimenze idla, viz Tabulka minimalniho a
maximalniho pr toku pror zné dimenze, kapitola 4.1.1. Volba dimenze idla.

Nastaveni a zobrazovani procentniho pr toku nemusi byt v dy nastaveno na Qmax podle dimenz e idla.
Pokud idlo nevyu ivame na Qmax m e byt hodnota pro 100 % nastavena na menSi pr tok.

Menu: 100 procent

Na displeji se zobrazi napis ,Sto procent xxxx“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , ZvySovani
hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Za xxxx dosadime islo, které
p edstavuje velikost pr toku na 100 %. Stiskneme . Na displeji se objevi hlaseni ,Hodnota zapsana!

Stiskni cokoliv!“ obvykle . Vratime se zp t do zékladniho menu.

7.1.11. Konec
Programovani ukon ime polokou konec a data v pr tokom ru jsou chrdn na p ed neopravn nou
manipulaci.

Menu: Konec stisk

KONEC
Nové heslo

Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a sm r nahoru. Aktualni je v dy horni adek, jeho prvni
znak blika. Vybereme polo ku ,KONEC" a stiskneme

Na displeji se objevi hlaSeni ,Zapis do EEPROM Stiskni cokoliv!“ obvykle . Tim opustime programovani a
vratime se zp t do zobrazovaciho menu. Listovani v menu stiskem tla itek sm rdol a sm r nahoru.

V pipad , e vybereme polo ku ,Nové heslo* budeme zadavat n ové heslo do pr tokom ru. Staré heslo
ztrati platnost.

Menu: Konec stisk  / Nové heslo stisk

Na displeji se objevi hlaseni ,Nové heslo 0000“. Kurzorem pohybujeme stiskem tla itka , zvySovani
hodnoty stiskem tla itka , sniovani hodnoty stiskem tla itka . Nyni provedeme nastaveni nového
iselného hesla a stiskneme . Na displeji se objevi hlaSeni ,Hodnota zapsana! Stiskni cokoliv!“ obvykle
Vratime se do menu Konec a vybereme polo ku ,KONEC*". Stiskneme . Na displeji se objevi hlaseni
.Zapis do EEPROM Stiskni cokoliv!“ obvykle . Tim opustime programovani a vratime se zp t do
zobrazovaciho menu. Bez tohoto ukon eni nejsou data v indik nim pr tokom ru chran na heslem. Listovani
v menu stiskem tla itek sm rdol a sm rnahoru.
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7.2. Menu pro nastavovani parametr

PO ZADANI HESLA

ZAKLADNI IMENU

Zobrazovana data
Po et vzork
Analogovy vystup
Funkce vystup

iSt ni elektrod
Sériova linka
Vyrobni Gdaje
Nastaveni davky
Nastaveni nuly
100 procent

Konec

»|Pr tok »{NEZOBRAZOVAT —»|0
Celkovy objem + — IIs 0.0
Celkovy objem - — I/min 0.00
Rozdil objem — I/hod 0.000
m3/s 0.0000
Provozni as — m3/min 0.00000
Procentni pr tok — m3/hod 0.000000
Posledni zavada — GPS
Davkovani — GPM
GPH Néazev jednoky
U IVATELSKE PKonstanta
—»{Po etvzork 1-255 | »{ZOBRAZOVAT ]
NEZOBRAZOVAT
»|Vystup 0..+Q —
Vystup 0..-Q P Vystup 0..20 mA ‘:I—blPr tok pro Imax —
Vystup |Q| — Vystup 4..20 mA
Vystup -Q..+Q —
Pevny proud 0.20 —»{Pevny proud 0.20 mA |}
| Funkce vystupu 1 P Trvale rozepnuto J
Funkce vystupu 2 :‘ Trvale sepnuto
Funkce relé Pulsy pro |Q| P Trvani pulsu
Pulsy pro Q+ :‘ Trvani mezery
Pulsy pro Q- Objem na puls —
Frekvence pro Q+
Frekvence pro Q- H—HPr tok na 1kHz —
Frekvence pro |Q|
Pevna frekvence ——»|Pevna frekvence Hz |
Zéaporny pr tok
Nezéaporny pr tok —
Vznikla zavada —
Nevznikla zavada —
Q> Q mezni »Mez pr toku
Q< Q mezni — Hystereze —
1Q| > Q mezni —
' Q| < Q mezni —
—»Vypnuto Probiha st ni
Jednorazov Neprobiha ist. J
P i zapnuti
Periodicky [den] ——|Periodicky [den] 1..255 |
v
—p{Adresa »{Adresa 1..255 —
< Skupina »{Skupina 1..255 —
[ Rychlost {1200 Bd, 2400 Bd —
Parita 4800 Bd —
9600 Bd —
19200 Bd —
38400 Bd —
Parita --, s, ss, Is, Il —
L— Menu pro nastavovani vyrobnich parametr
L——]Velikost davky |
L p|Nastaveni nuly |
—————Sto procent |
KONEC ——»{z4pis do EEPROM ————» Konec programovani
Nové heslo Vrétime se do navoleného

T

_|—>|Nové heslo ...

]

zobrazovaciho menu
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7.3. Menu pro nastavovani vyrobnich parametr

PO ZADANI HESLA

ZAKLADNI MENU

Zobrazovana data
Po etvzork
Analogovy vystup
Funkce vystup

iS5t ni elektrod
Sériova linka
Vyrobni tdaje
Nastaveni davky
Nastaveni nuly

100 procent

v

i

Konec

\ 4

Datum vyroby
Vyrobni islo

Software

Konstanty idla
Frekvence buzeni
Potla eny pr tok
Jazyk

islo idla
DN idla

Chyby

i

| v

Konstanta idla 1

Konstanta idla 2

‘ ’ |Konstanta idla 1

> |Konstanta idla 2

1 625Hz 2 3.125Hz
3 10Hz 4 05Hz

Potla eny pr tok

CZ esky EN anglicky

A

Korekce davky

Sm rpr toku

\ 4

> . .
Aktivni

L

Neaktivni

A

Vztaz. frekvence

KONEC

Nové heslo

¥

\ 4

Vztaz. frekvence Hz

Zéapis do EEPROM

| > conec programovani

Nové heslo ....

Vréatime se do navoleného
| zobrazovaciho menu
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8. PORUCHY PR TOKOM RU EN20XX.1

Osoba provad jici opravu pr tokom ru by m la mit teoretické a praktické zkuSenosti z elektroniky a
znalosti bezpe nostnich p edpis v mist instalovaného pr tokom ru. Doporu ujeme proSkoleni k opravam
pr_tokom r ve vyrobni firm . Za Skody zp sobené neodbornou manipulaci vyrobni firma neru .

VSechny manipulace s p ipojovanim napajeni a rozebirdnim elektroniky, odpojovanim idla, desek
ploSnych spoj , displeje, klavesnice atd. provadime p i vypnutém napajecim nap ti. Pozor, mo nost Urazu
elektrickym proudem!!!

8.1. Nahradni desky a komponenty

Deska procesorova s namontovanym displejem FNP5
Deska analogova FNA5

Deska zdrojova FNZ5

Deska svorkovnicova FNS5

Klavesnice

Displej

8.2. Programové a simula  ni vybaveni

Manual pro projektovani, monta a servis FLONET FN 20XX.1

Simulator idla SF 1.0 s kablikem pro FLONET FN 20XX.1 (Es90253K/a)

Program Floset 2.0 (distributor Es90503D, zakaznik Es90504D)

Po ita s Windows 2000 a vysSi s komunika nim kabelem USB 2.0 (na jedné stran kabelu je konektor USB
typu A a na druhé stran USB typu B)

P ipravek pro kontrolu vystup FLONET KV 1.0 s propojovacim plochym kabelem (Es90354K/a)

8.3. Postup opravy pr tokom ru

V8echny manipulace s p ipojovanim napajeni a rozebiranim elektroniky, odpojovanim idla, desek
ploSnych spoj , displeje, klavesnice atd. provadime p i vypnutém napajecim nap ti. Pozor, mo nost Grazu
elektrickym proudem!!!

Pr tokom r v provedeni ECONOMIC m eme testovat po ita em s programem FLOSET 2.0 po sériové
komunika ni lince USB. DalSi mo nost je p ipojit nahradni displej a klavesnici na procesorovou desku FNP1
opravovaného pr tokom ru a dale postupujeme jako pro provedeni COMFORT.

Pr tokom r v provedeni COMFORT je vybaven klavesnici a displejem. Tento manual je koncipovan tak,
e se hleda vadna deska p ipadn vadny komponent. Pracovnik, ktery provadi opravu musi mit k dispozici
o ivené a nastavené desky od vyrobce. Opravu provad i tak, e postupn vym uje desky a kontroluje jejich

innost. Je vhodné misto idla p ipojit simulator idla SF 1.0 a tim vylou ime zavadu idla pr toku. P i
normalnim provozu je podsv tleni displeje vypnuté. Prvnim stiskem libovolného tla itka dojde k rozsviceni
podsv tleni displeje.

Elektronika sama umi vyhodnotit r zné chyby, které jsou indikovany na displeji s ozna enim EO a E13 a
zkraceny text poruchy. Popis chyb je v kapitole 6.5.3. Provozni daje. Pokud nastane porucha dojde k jejimu
zobrazeni na displeji. Po odkvitovani poruchy tla itkem , porucha zmizi a zobrazi se p vodni navoleny
napis. Pokud porucha stale trva dojde znovu k jejimu zobrazeni. Dale postupujeme podle druhu poruchy.

Odmontujeme zadni viko sk i ky, které je p iSroubovano Sesti Srouby imbus. Tim ziskame p istup ke
dv ma kolikovym maticim RSK, které vySroubujeme imbusovym kli em islo 5. Pak m eme vysunout
p edni dil sk i ky. Pozor na p ipojeni klavesnice paskovym vodi em. Klavesnici odpojime. Nyni mame
p istup k bloku elektroniky, ktery je tvo en deskami FNA5, FNP5 a FNZ5. Tento blok opatrn  povytdhneme
20 mm a opatrn odpojime konektor od idla pr toku z analogové desky FNA5 a blok elektroniky vyjmeme.
Obracenym postupem provedeme zp tnou monta .

Pivym n procesorové desky FNP5 se musi ud lat konfigurace pr tokom ru podle idla pr toku.

Pivym n analogové desky FNA5 dojde k poruseni kalibrace proudového vystupu na 4,00 mA a 20,00
mA..

Pivym n svorkovnicové desky FNS5 je t eba dat pozor na IO L165V, ktery je p iSroubovan izolovan na
t lese sk i ky.

Zdrojova deska FNZ5 je nasazena na analogovou desku FNAS a zajist na mati kami M3.

Vym nu klavesnice je nutno provést u vyrobce. Je nutno dodr et t snost mezi klavesnici a p ednim krytem
sk i ky, kryti IP67.
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Porucha pr tokom ru

Odstran ni poruchy

Na displeji neni adny text, nesviti podsv tleni,
nereaguje na stisk klavesnice.

OdSroubujeme kryci vi ko p ipojovaci svorkovnice.
Kontrola napéajeni pr tokom ru na FNS5, kontrola pojistky
na FNS5, vym na zdrojové desky FNZ5, vym na
svorkovnicové desky FNS5.

Displej ukazuje ne itelny text.

Vypnout napajeni a znovu zapnout, provedeme po ate ni
nastaveni pr tokom ru (dvojstisk*), vym na procesorové
desky FNP5, vym na klavesnice.

Displej je itelny a m
stisk klavesnice.

i pr tok nereaguje na

Vym na procesorové desky FNP5, vym na klavesnice.

Po stisku klavesnice se nerozsviti podsv tleni
displeje.

Vym na procesorové desky FNP5.

Pr tokom r hlasi chybu E-000

Bez chyby.

E-001 Vym na zdrojové desky FNP5.

E-002, E-003, E-004 Spatn navolené vystupy OUT1, OUT2, OUT3.

E-005 Do pr tokom ru pronika ruseni z okolniho prost edi.

E-006 Kontrola zapojeni idla (nezapln né potrubi), vym na
analogové desky FNAS.

E-007 Kontrola zapojeni idla (civky), vym na analogové desky
FNAS5, vym na svorkovnicové desky (L165V).

E-008 Vym na zdrojové desky FNZ5, vym na procesorové desky
FNP5, vym na analogové desky FNAS5.

E-009 Vym na zdrojové desky FNZ5, vym na procesorové desky
FNP5, vym na analogové desky FNAS.

E-010 Vym na analogové desky FNA5, vym na procesorové
desky FNP5.

E-011 Spatn navolen proudovy vystup.

E-012 Vym na analogové desky FNA5, vym na procesoroveé
desky FNP5, vym na svorkovnicové desky FNS5.

E-013 neni funk ni, programov se | Kontrola zapojeni idla (elektrody), vym na analogové

nevyhodnocuje desky FNA5, vym na procesorové desky FNP5.

Kontrola analogového vystupu.

Kontrolu provadime vreimu ,Pevny proud* a m ime
ampérmetrem na vystupu, vym na analogové desky
FNA5, vym na svorkovnicové desky FNS5, vym na
procesorové desky FNP5.

Kontrola vystup OUT1, OUT2.

Kontrolu provadime v re imu ,Trvale ro zepnuto* a ,Trvale
sepnuto” p i p ipojeném napajeni a zat ovacim odporu na
vystupu, vym na analogové desky FNA5, vym na
svorkovnicové desky FNS5, vym na procesorové desky
FNP5.

Kontrola vystupniho relé.

Kontrolu provadime v re i mu ,Trvale rozepnuto* a ,Trvale
sepnuto® a m ime ohmmetrem na vystupu, vym na
svorkovnicové desky FNS5, vym na analogové desky
FNAS5, vym na procesorové desky FNP5.

Lita okam ity a pr m rny pr tok.

Dle manualu zkontrolovat zemn ni idla, zemn ni m ené
kapaliny, pi odd leném provedeni posoudit mo nost
pronikani ruSeni do kabelu spojujiciho idlo a elektroniku
(mo nost p ipojeni simulatoru na konec kabelu), ruSeni po
napajecim vedeni (za adit si ovy filtr).

*Po ate ni nastaveni pr tokom ru (dvojstisk). P i vypnutém napajeni pr tokom ru stiskneme tla itka a
a drime je stisknuta, zapneme napdjeni, tla itka drime po &ad stisknutd dokud se na displeji neobjevi
pr tok. Tato operace nastaveni se pouiva ve vyrob pi oivovani elektroniky. Do pam ti jsou na teny
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p ednastavené hodnoty, které zrusi kalibraci pr tokom ru a nastaveni vSech vystup . Po této operaci je
nutno pr tokom r znovu nastavit.

Nyni mame dv. mo nosti nastaveni:

1) Nastaveni se provadi klavesnici. Vstup do programovaciho menu se provede p es heslo ,0000" viz
manudl pro projektovani, monta a servis FLONET FN 20XX.1. ZapiSeme do pr tokom ru konstanty podle
Stitku na idle pr toku, frekvenci buzeni, potla eny pr tok, jazyk, islo idla, DN idla. Déle je t eba nastavit
jednotky pr toku a objemu pro zvolena zobrazeni a nakonfigurovat vystupy.

2) Nastaveni se provadi po ita em po sériové komunika ni lince USB s programovym softwarem FLOSET
2.0 (dodava ELIS Plze a.s.). V programu vyplnime jednotlivé polo ky a ul o ime je do pr tokom ru. Lepsi
variantou je p epsat vyrobni nastaveni konfigura nim souborem (vyrobni islo systému.fln). Tento
konfigura ni soubor na teme do programu FLOSET 2.0 a pak jej uloime do pr tokom ru. Konfigura ni
soubor ziskame u vyrobce pr tokom ru.
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8.3.1. Popis p ipravku pro kontrolu vystup KV 1.0

Schéma zapojeni:

Ze svorkovnice pr tokom ru odpojime vn jSi navaznosti.

P ipravek KV 1.0 propojime se svorkovnici pr tokom ru FLONET FN 20xx.1 plochym vodi em tak, aby
stejn o islované svorky na p ipravku byly propojeny se stejn o islovanymi svorkami pr tokom ru. Vypina
baterie na p ipravku zapneme do polohy ON. Na pr tokom ru vstoupime do programovaciho menu viz
manual.

Kontrola analogového (proudového) vystupu. Nastavime pevny proud nap iklad na 10,0 mA. Do zdi ek na
p ipravku p ipojime multimetr a zm ime velikost nastaveného proudu.

Kontrola funkce vystupu OUT1. Nastavime trvale sepnuto a na p ipravku se rozsviti signalka OUTL.
Nastavime trvale rozepnuto a signalka na p ipravku OUT1 zhasne.

Kontrola funkce vystupu OUT2. Nastavime trvale sepnuto a na p ipravku se rozsviti signalka OUT2.
Nastavime trvale rozepnuto a signalka na p ipravku OUT2 zhasne.

Kontrola funkce relé. Nastavime trvale sepnuto a na p ipravku se rozsviti signalka pracovniho kontaktu
RELE OUT SEPNUTO. Nastavime trvale rozepnuto a na p ipravku zhasne signalka pracovniho kontaktu a
rozsviti se signalka klidového kontaktu RELE OUT ROZEPNUTO.

Kontrola davkovani DAVKA START a OUTPUT3. Nastavime davkovani ,Zobrazovat“. Velikost davky je
nastavena nap iklad na 500 I. Vratime se do provoznich Udaj zobrazeni ,Davkovani“. Na p ipravku KV 1.0
stiskneme tla itko DAVKA START. P i stisku tla itka se rozsviti signdlka DAVKA START a signalka
OUTPUT3 DAVKA zhasne. Pokud je pr tok, nebo je simulovan pr tok simulatorem SF 1.0, dojde
k okam itému odpo itavani davky. Signalka OUTPUT3 DAVKA se rozsviti po sko eni davky.

Vypina baterie na p ipravku p epneme do polohy OFF.

Po kontrole vystup p ipravek KV 1.0 odpojime ze svorkovnice pr tokom ru. Obnovime p vodni p ipojeni
vn jSich navaznosti na svorkovnici. Nesmime zapomenout na vraceni p vodniho nastaveni vSech vystup ,
které byly nastaveny p ed kontrolou vystup .
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8.3.2. Kontrola idla pr tokom ru— kompaktni provedeni

Pokud chceme zm it stav idla musime provést demonta elektroniky abychom se dostali na konektor
idla. Odmontujeme zadni viko sk i ky, které je p iSroubovano Sesti Srouby imbus. Tim ziskame p istup ke
dv ma kolikovym maticim RSK, které vySroubujeme imbusovym kli em islo 5. Pak m eme vysunout
p edni dil sk i ky. Pozor na p ipojeni klavesnice paskovym vodi em. Klavesnici odpojime. Nyni mame
p istup k bloku elektroniky, ktery je tvo en deskami FNA5, FNP5 a FNZ5. Tento blok opatrn  povytdhneme
20 mm a opatrn odpojime konektor od idla pr toku z analogové desky FNAS a blok elektroniky vyjmeme.
Obracenym postupem provedeme zp tnou monta .

8.3.2.1. M eni na samotném idle bez kapaliny

Vystelka je sucha.
Schéma: idlo nemusi obsahovat viechny elektrody

P iklad: M eni R1: p ipojime ohmmetr do konektoru mezi vyvody 8 a 4 a zm ime hodnotu odporu. Pak
prohodime vyvody ohmmetru a znovu zm ime odpor. Z nam enych hodnot ud ldme pr m rnou hodnotu a
tu zapiSeme do tabulky.

islo Popis m en Nam end
m_eni hodnota
R1 Izola ni odpor civky proti kost e. (>2M )
R2 Odpor budici civky. (36+44 )
R3 Izola ni odpor m ici elektrody proti kost e. (>2M )
R4 Izola ni odpor m ici elektrody proti kost e. (>2M )
R5 Kontrola vodivého spojeni elektrody s konektorem. (zkrat)
R6 Kontrola vodivého spojeni elektrody s konektorem. (zkrat)
R7 Izola ni odpor mezi m icimi elektrodami. (>2M )
R8 Izola ni odpor zemnici elektrody proti kost e. (>2M )
R9 Kontrola vodivého spojeni zemnici elektrody s konektorem. (zkrat)
R10 Izola ni odpor elektrody nezaplaveného potrubi proti kost e. (>2M )
R11 Izola ni odpor elektrody nezaplaveného potrubi proti kost e. (>2M )
R12 Kontrola vodivého spojeni elektrody nezaplaveného potrubi s konektorem.
(zkrat)
R13 Kontrola vodivého spojeni elektrody nezaplaveného potrubi s konektorem.
(zkrat)
R14 Izola ni odpor mezi elektrodami nezaplaveného potrubi. (>2M )
Poznamky:

Pokud nejsou elektrody nezaplaveného potrubi osazeny jsou vyvody 5 a 6 na konektoru propojeny vodi em
a neprovadime m eni R10, R11, R12, R13. m eni R14 provedeme. Zde nam ime zkrat.
Pokud neni osazena zemnici elektroda neni vyvod 3 na konektoru p ipojen a neprovadime m eni R8, R9.
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8.3.2.2. M enina idle osazené v potrubi a zaplavené m enym médiem

Zapojené zemn ni na potrubi nebo na zemnici krou ky.
Schéma: idlo nemusi obsahovat viechny elektrody

P iklad: M eni R1: p ipojime ohmmetr do konektoru mezi vyvody 8 a 4 a zm
prohodime vyvody ohmmetru a znovu zm

tu zapiSeme do tabulky.

ime hodnotu odporu. Pak
ime odpor. Z nam enych hodnot ud lame pr m rnou hodnotu a

islo Popis m eni Nam ena
m_eni P hodnota
R1 Izola ni odpor civky proti kost e. (>2M )
R2 QOdpor budici civky. (36+44 )
R3 Odpor m eného média mezi m ici elektrodou proti kost e.
R4 Odpor m eného média mezi m ici elektrodou proti kost e.
R7 Odpor m eného média mezi m icimi elektrodami.
R8 Odpor m eného média mezi zemnici elektrodou proti kost e.
R10 Odpor m eného média mezi elektrodou nezaplaveného potrubi proti
kost e.
R11 Odpor m eného média mezi elektrodou nezaplaveného potrubi proti
kost e.
R14 Odpor m eného média mezi elektrodami nezaplaveného potrubi.
Poznamky:

Pokud nejsou elektrody nezaplaveného potrubi osazeny jsou vyvody 5 a 6 na konektoru propojeny vodi em
a neprovadime m eni R10, R11. m eni R14 provedeme. Zde nam ime zkrat.
Pokud neni osazena zemnici elektroda neni vyvod 3 na konektoru p ipojen a neprovadime m eni R8.
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8.3.3. Kontrola idla pr tokom ru—odd lené provedeni, kryti IP67

Pokud chceme zm it stav idla musime odmontovat vi ko svorkovnicové krabi ky na idle. Odpojime
propojovaci kabel z WAGO svorek a provedeme m eni idla. Tyto svorky jsou p istupné p i kryti IP 67. P i
kryti IP 68 jsou tyto svorky v etn kabelu zalité t snici hmotou proti vniknuti vody a jsou nep istupné.

8.3.3.1. M eni na samotném idle bez kapaliny

Vystelka je sucha.
Schéma: idlo nemusi obsahovat vSechny elektrody

P iklad: M eni R1: p ipojime ohmmetr na svorky E a B. Zm ime hodnotu odporu. Pak prohodime vyvody
ohmmetru a znovu zm ime odpor. Z nam enych hodnot ud lame pr m rnou hodnotu a tu zapiSeme do
tabulky.

islo Popism eni Nam ena
m_eni hodnota
R1 Izola ni odpor civky proti kost e. (>2M )
R2 Odpor budici civky. (36+44 )
R3 Izola ni odpor m ici elektrody proti kost e. (>2M )
R4 Izola ni odpor m ici elektrody proti kost e. (>2M )
R5 Kontrola vodivého spojeni elektrody ze svorkou. (zkrat)
R6 Kontrola vodivého spojeni elektrody ze svorkou. (zkrat)
R7 Izola ni odpor mezi m icimi elektrodami. (>2M )
R8 Kontrola vodivého spojeni svorek B a PE. (zkrat)
R9 Kontrola vodivého spojeni zemnici elektrody s kostrou. (zkrat)
R10 Izola ni odpor elektrody nezaplaveného potrubi proti kost e. (>2M )
R11 Izola ni odpor elektrody nezaplaveného potrubi proti kost e. (>2M )
R12 Kontrola vodivého spojeni elektrody nezaplaveného potrubi ze svorkou.
(zkrat)
R13 Kontrola vodivého spojeni elektrody nezaplaveného potrubi ze svorkou.
(zkrat)
R14 Izola ni odpor mezi elektrodami nezaplaveného potrubi. (>2M )
Poznamky:

Pokud nejsou elektrody nezaplaveného potrubi osazeny jsou svorky W1 a W2 nezapojeny a neprovadime
m eni R10, R11, R12, R13, R14.
Pokud neni osazena zemnici elektroda neprovadime m eni R9.
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8.3.3.2. M enina idle osazeného v potrubi a zaplavené m enym médiem

Zemn ni zapojené na potrubi nebo na zemnici krou ky.
Schéma: idlo nemusi obsahovat vSechny elektrody

P iklad: M eni R1: p ipojime ohmmetr na svorky E a B. Zm ime hodnotu odporu. Pak prohodime vyvody
ohmmetru a znovu zm ime odpor. Z nam enych hodnot ud lame pr m rnou hodnotu a tu zapiSeme do
tabulky.

islo Popis m eni Nam ena
m_eni P hodnota
R1 Izola ni odpor civky proti kost e. (>2M )
R2 QOdpor budici civky. (36+44 )
R3 Odpor m eného média mezi m ici elektrodou proti kost e.
R4 Odpor m eného média mezi m ici elektrodou proti kost e.
R7 Odpor m eného média mezi m icimi elektrodami.
R8 Kontrola vodivého spojeni svorek B a PE. (zkrat)
R10 Odpor m eného média mezi elektrodou nezaplaveného potrubi proti
kost e.
R11 Odpor m eného média mezi elektrodou nezaplaveného potrubi proti
kost e.
R14 Odpor m eného média mezi elektrodami nezaplaveného potrubi.
Poznamky:

Pokud nejsou elektrody nezaplaveného potrubi osazeny jsou svorky W1 a W2 nezapojeny a neprovadime
m eni R10, R11, R14.

8.3.3.3. Kontrola propojovaciho kabelu mezi idlem a elektronikou

Kabel je v elektronice zakon en konektorem, ktery je nutno p ed m enim kabelu odpojit od elektroniky!!!
Po skon eni m eni kabelu je nutno konektor do elektroniky zase p ipojit!!!

Odmontujeme zadni viko sk i ky, které je p iSroubovano Sesti Srouby imbus. Tim ziskame p istup ke
dv ma kolikovym maticim RSK, které vySroubujeme imbusovym kli em islo 5. Pak m eme vysunout
p edni dil sk i ky. Pozor na p ipojeni klavesnice paskovym vodi em. Klavesnici odpojime. Nyni mame
p istup k bloku elektroniky, ktery je tvo en deskami FNA5, FNP5 a FNZ5. Tento blok opatrn  povytdhneme
20 mm a opatrn odpojime konektor od idla pr toku z analogové desky FNAS5 a blok elektroniky vyjmeme.
Obracenym postupem provedeme zp tnou monta .

Propojovaci kabel je odpojen od idla i od elektroniky!
Zkontrolujeme pr chodnost jednotlivych vodi , zkraty mezi vodi i, zkraty mezi vodi i a stin nim kabelu.
Stin ni kabelu je vyvedeno pouze na stran idla.
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8.3.4. Kontrola idla pr tokom ru—odd lené provedeni, kryti IP68

Vtomto pipad m ime kabel i idlo najednou. Kabel je zakon en 9-kolikovym konektorem
BUCCANEER na kterém provedeme m eni.

P iklad: M eni R1: p ipojime ohmmetr do konektoru mezi koliky 4 a 1 a zm ime hodnotu odporu. Pak
prohodime vyvody ohmmetru a znovu zm ime odpor. Z nam enych hodnot ud ldme pr m rnou hodnotu a
tu zapiSeme do tabulky.

islo Popis m enf Nam enéa
m__eni hodnota
R1 Izola ni odpor civky proti kost e. (>2M )
R2 Odpor budici civky. (36+44 )
R3 Izola ni odpor m ici elektrody proti kost e. (>2M )
R4 Izola ni odpor m ici elektrody proti kost e. (>2M )
R5 Kontrola vodivého spojeni elektrody s kolikem. (zkrat)
R6 Kontrola vodivého spojeni elektrody s kolikem. (zkrat)
R7 Izola ni odpor mezi m icimi elektrodami. (>2M )
R8 Kontrola vodivého spojeni kolik 1 a 6. (zkrat)
R9 Kontrola vodivého spojeni zemnici elektrody s kostrou. (zkrat)
R10 Izola ni odpor elektrody nezaplaveného potrubi proti kost e. (>2M )
R11 Izola ni odpor elektrody nezaplaveného potrubi proti kost e. (>2M )
R12 Kontrola vodivého spojeni elektrody nezaplaveného potrubi s kolikem.
(zkrat)
R13 Kontrola vodivého spojeni elektrody nezaplaveného potrubi s kolikem.
(zkrat)
R14 Izola ni odpor mezi elektrodami nezaplaveného potrubi. (>2M )
Poznamky:

Pokud nejsou elektrody nezaplaveného potrubi osazeny jsou koliky 7 a 8 nezapojeny a neprovadime m eni
R10, R11, R12, R13, R14.
Pokud neni osazena zemnici elektroda neprovadime m eni R9.
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8.3.4.1. M enina idle osazeného v potrubi a zaplaveného m enym médiem

Zapojené zemn ni na potrubi nebo na zemnici krou ky.
Schéma: idlo nemusi obsahovat viechny elektrody

P iklad: M eni R1: p ipojime ohmmetr do konektoru mezi vyvody 4 a 1 a zm ime hodnotu odporu. Pak
prohodime vyvody ohmmetru a znovu zm ime odpor. Z nam enych hodnot ud ldme pr m rnou hodnotu a
tu zapiSeme do tabulky.

islo Popis m eni Nam ena
m_eni P hodnota
R1 Izola ni odpor civky proti kost e. (>2M )
R2 QOdpor budici civky. (36+44 )
R3 Odpor m eného média mezi m ici elektrodou proti kost e.
R4 Odpor m eného média mezi m ici elektrodou proti kost e.
R7 Odpor m eného média mezi m icimi elektrodami.
R8 Kontrola vodivého spojeni kolik 1 a 6. (zkrat)
R10 Odpor m eného média mezi elektrodou nezaplaveného potrubi proti
kost e.
R11 Odpor m eného média mezi elektrodou nezaplaveného potrubi proti
kost e.
R14 Odpor m eného média mezi elektrodami nezaplaveného potrubi.
Poznamky:

Pokud nejsou elektrody nezaplaveného potrubi osazeny jsou koliky 7 a 8 nezapojeny a neprovadime m eni
R10, R11, R14.

8.3.5. Kontrola induk  niho pr tokom ru pomoci programu Floset 2.0

Modul Diagnostika pr tokom ru.
Po ita , na kterém je nainstalovan program Floset 2.0 propojime komunika nim kabelem USB s induk nim
pr tokom rem FLONET 20XX.1l. Spustime program a nava eme spoj eni. Vybereme modul Diagnostika
pr tokom ru a spustime program.
Vlastnosti a funkce modulu:

- vy itani vSech pr tok , objem achyb

- mo nost zapisovat opakované vy itani hodnot do souboru

- zobrazit vyrobni Gdaje pr tokom ru

- diagnostika a tisk protokolu o provedeni diagnostiky
Podrobn jSi informace viz napov da k aplikaci Floset 2.0
Poznamka: Pokud je pr tokom r vybaven komunika ni linkou RS485 m eme diagnostiku uskute nitip es
toto rozhrani za p edpokladu, e po ita ma tuto komunika ni linku (nebo p evodnik na RS485).
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9. PRAVIDLA PRO PROVAD Ni_ ZARU NIHO A POZARU NiHO
SERVISU

9.1. Zaru ni servis

Zaru nim servisem se rozumi bezplatné provad ni oprav vyrobk ve smluvn dohodnuté zaru ni dob a
to bu u vyrobce, nebo u autorizovaného partnera vyrobce.

Zaru ni opravou se rozumi bezplatné provedeni opravy ve smluvn dohodnuté dob , kdy vada vyrobku
byla zp sobena vadou materialu, sou asti nebo dilenskym provedenim.

V pipad , e se jedna o neopravitelnou vadu z vySe uvedenych d vod , bude vyrobek zakaznikovi
zdarmavym n n.

Zaru ni opravy smi provad t vyhradn vyrobce (ELIS PLZE a.s.) nebo jim pov ené autorizované
st edisko, resp. autorizovany distributor (majici pisemné pov eni a adné vyskoleni k provad ni oprav od
vyrobce).

Zaru ni oprava se nevztahuje:
- navyrobek, u kterého jsou porusené firemni, pop . metrologické plomby
- navady zp sobené vadnou monta i
- navady zp sobené nestandardnim pou ivanim vyrobku
- na zcizeni vyrobku
- navady zp sobené vySSi moci nebo ivelnou pohromou

Po adavek na zaru ni opravu je nutno uplatnit u vyrobce pisemnou formou (e-mailem, faxem nebo
doporu enou listovni zasilkou).

V p ipad , e vyrobcem nebude uznana zavada jako zaru ni, bude zékaznikovi tato skute nost pisemn
oznamena a naklady na opravu budou vyrobcem fakturovany. V p ipad stanovenych m idel je nutno v dy
provést metrologické ov eni vyrobku v Autorizovaném metrologickém st edisku.

9.2. Pozaru ni servis

Pozaru nim servisem se rozumi veSkeré opravy zavad vyrobku, které vzniknou po uplynuti smluvn
dohodnuté zaru ni doby. VeSkeré tyto opravy (bu dilenské nebo na zakaznikem ur eném mist ) jsou
vyrobcem fakturovany a zakaznikem hrazeny.

V p ipad stanovenych m idel je nutno vdy provést metrologické ov eni vyrobku v Autorizovaném
metrologickém st edisku.

Po adavek na pozaru ni opravu je nutno uplatnit u vyrobce pisemnou formou (e-mailem, faxem nebo
doporu enou listovni zasilkou).

10. ZKOUSENI

Vyrobce provadi na ka dém vyrobku individualni kontrolu Uplnosti a jakosti vyrobku dle p isluSného
p edpisu pro zajist ni jakosti. Po provedeni této kontroly se provedou zkouSky dle schvaleného zkuSebniho
p edpisu. Na kadém vyrobku prob hne p ed expedici ze zkuSebny minimaln 15-hodinovy zkuSebni
provoz.

11. KALIBRACE AOV  OVANI

Induk ni pr tokom ry FLONET jsou dodavany z vyrobniho zavodu standardn nakalibrovany ve t ech
bodech. Na p ani zadkaznika Ize provést p esn jSi kalibraci v 5 nebo 9 bodech.

Vramci servisu mohou kalibraci pr tokom ru provdd t na zaklad samostatné smlouvy
a p isluSného vybaveni autorizovani partne i.

V pipad , e dodavany pr tokom r bude slouit ve funkci stanoveného m idla, zajisti vyrobce jeho
prvotni metrologické ov eni u Autorizovaného metrologického st ediska. Ve st edisku je pr tokom r
ov ovan v souladu s metrologickymi p edpisy ve t ech bodech v po adovaném rozsahum eni pr toku.

12. OBJEDNAVANI

K objednavani a specifikaci induk nich pr tokom r slou i objednaci islo, vytvo ené pomoci nasledujici
tabulky, kterda je rovn  k dispozici na internetové adrese www.elis.cz .
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13. BALENI

Vyrobek je balen tak, aby spl oval poadavky na vnitrostatni nebo mezinarodni p epravu, pop . dle
dohodnutého zp sobu odb ru zbo i zdkaznikem.
Baleni je provad no podle internich sm rnic spole nosti ELIS PLZE a.s.

14. P_EJIMANI

P i p ejimce se provadi kontrola vn jSiho vzhledu a kompletnosti dodavky dle dodaciho listu.
Sou ast dodavky tvo i kompletni systtm FLONET FN 20XX.1, navod na obsluhu a adr bu, prohlaseni
o shod vyrobku a dodaci list.

15. ZARU NI PODMINKY

Pokud smluvn neni dohodnuto jinak, na p istroj se poskytuje standardn zaruka 12 m sic ode dne
prodeje. V této dob budou vSechny zavady vzniklé vadou materidlu a sou astek bezplatn opraveny.
Zaru ni doba se prodluuje o dobu, po ni byl pr tokom r v zaru ni oprav . Zaruka se nevztahuje
na zavady vzniklé v d sledku chybné montéa e, obsluhy, svévolného poskozen i, zcizeni nebo na vady
vzniklé z d vodu ivelné pohromy.
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Adresa vyrobce:

ELIS PLZE a.s.
Lu ni 15, P. O. BOX 126
304 26 Plze
eska republika
Tel.: +420/377 517 711
Fax: +420/377 517 722
e-mail: sales@elis.cz
http://www.elis.cz
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